TW-R12-M-B146
Znacznik HF

Dane techniczne

Typ
Nr kat.

TW-R12-M-B146
7030500

Uwaga dotyczgca produktu

Nosnik danych do montazu bezposred-
niego na/w powierzchni metalowej. Reko-
mendacje dla klejow, zgodnych z wyma-
ganiami FDA i EU dla aplikacji z przypad-
kowym kontaktem z zywnoscig, mozna
uzyskac od firmy TURCK. Rekomendacje
nie zwalniajg uzytkownika z obowigzku
sprawdzenia ich przydatnosci pod katem
danej aplikac;ji.

Dane transferu

indukcyjnos¢ potaczenia

Technologia HF RFID
Czestotliwos¢ pracy 13.56 MHz
Typ pamieci EEPROM
Chip EM4233SLIC
Rozmiar pamigci 146 Bajt

Pamie¢ odczyt/zapis
Pamie¢ dostepna 128 Bajt
Liczba operacji odczytu bez ograniczen
Liczba operacji zapisu 10°

Typowy czas odczytu 2 ms/baijt
Typowy czas zapisu 3 ms/bajt
Komunikacja radiowa i standard protoko- 1SO 15693

tu NFC Typ 5
Minimum distance to metal 0 mm
Temperatura podczas dostepu do odczy- -40...+85 °C
tu/zapisu

Temperatura poza zakresem wykrywania -40...+130 °C

130 °C, 1000 h

160 °C,1x35h

Cechy charakterystyczne

B Nosnik danych do montazu bezposredniego
na powierzchni metalowe;j

M Potozenie nosnika danych (strzatka) jak
réwniez rozktad przestrzenny wzgledem
gtowicy czytajgco-zapisujacej ma wptyw na
osiagniecie maksymalnej odlegtosci odczy-
tu/zapisu.

M Podczas instalacji nosnika o 1 mm ponize;j
powierzchni metalu odlegtos¢ zapisu/odczy-
tu zmniejsza sie 0 30%.

M Rozszerzony zakres temperatur przecho-
wywania: Przed wdrozeniem znaczniki mu-
szg przejs¢ testy warunkoéw skrajnych z
uwzglednieniem temperatury procesu.

M Ten nos$nik danych zostat poddany nastepu-
jacemu testowi warunkéw skrajnych:
Cykliczne poddawanie dziataniu skrajnych
temperatur: 5 min przy 20 °C — 5 min przy
160 °C
Liczba cykli: 100T
Zakonczony powodzeniem test nie jest jed-
noznaczny z potwierdzeniem przydatnosci
do konkretnego zastosowania w wysokiej
temperaturze, ale stuzy jedynie jako dowdd
podstawowej zdatnosci.

M Pamie¢ EEPROM 146 bajtow

M Do montazu bezposredniego na powierzch-
ni metalowej

Zasada dziatania

Urzadzenia odczytujgco-zapisujgce HF o
czestotliwosci pracy 13,56 MHz tworza strefe
transmis;ji, ktorej wielkos¢ (0...500 mm) zalezy
od uzywanej glowicy odczytujgco-zapisujacej i
znacznika.

Wymienione tutaj odlegtosci zapisu/

odczytu reprezentujg standardowe wartosci
zmierzone w warunkach laboratoryjnych

bez uwzglednienia wplywu otaczajgcych
materiatow.

Odlegtosci zapisu/odczytu znacznikdw
przeznaczonych do montazu w/na metalu
zostaty okreslone w/na metalu.

Osiggane rzeczywiste wartosci moga sig
rézni¢ nawet do 30% ze wzgledu na tolerancje
komponentéw, warunki montazowe, warunki
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Dane techniczne

Wykonanie

Twarda zawieszka, R12

Srednica

12 mm = 0,25 mm

Wysokos$¢ obudowy

4.5 mm +/-0.3mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, otwarta obudowa,
zabudowana, PPS
Zywica epoksydowa

Materiat powierzchni aktywnej

tworzywo sztuczne, PPS, czarny

Stopien ochrony

IPG8

Packaging unit

1

Instrukcja montazu / Opis
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otoczenia i jako$¢ materiatow (szczegodlnie
podczas montazu w metalu).

Dlatego niezbedny jest test aplikacji w
rzeczywistych warunkach (szczegoélnie z
wykonaniem zapisu/odczytu ,w locie”)!

Lewy wykres pokazuje jak glowica zapisujgco-
odczytujgca musi byé wyréwnana z nosnikiem
danych.

Tutaj np. przedstawiona jest gtowica
zapisujgco-odczytujgca TNSLR-Q42TWD-
H1147 (instrukcja dotyczy wszystkich
zgodnych gtowic zapisujgco-odczytujgcych).
Nalezy zwréci¢ uwage na orientacje nosnika
danych (strzatka).

A: Rekomendowana odlegto$¢

B: Dystans maksymalny

C: Szeroko$¢ strefy transmisji dla
rekomendowanej odlegtosci

Odpowiednie wartosci sg zapisane w tabeli.

Aby méc osiggna¢ najwigekszy mozliwy
dystans, nosnik danych musi by¢
zorientowany centralnie do gtowicy
zapisujgco-odczytujacej i najlepiej poruszaé
sie wzdtuz krawedzi obudowy podczas
procesu zapisu-odczytu.

Prawy wykres przedstawia standardowy
rozktad strefy transmis;ji.

Naklejanie nosnika danych:

Krok 1: Przede wszystkim, nalezy wywierci¢
odpowiednio duzy otwor (patrz rysunek)
Krok 2: Nastepnie nalezy otwér wypetni¢
odpowiednig iloscig kleju lub

materiatu wypetniajgcego

Krok 3: Wcisna¢ nosnik danych w otwor.
Nalezy

zwroci¢ uwage na orientacje no$nika danych
(strzatka).

Pd&zniejsze wyréwnanie nosnika danych w
otworze nie jest mozliwe.

Krok 4: W celu unikniecia powstania otworow
lub dodatkowych szczeliny, nalezy po
wprowadzeniu nosnika danych najpierw
poczekac na utwardzenie kleju. To rowniez
zapobiegnie jego niepozadanemu obrotowi.
Nastepnie spoiwem uszczelni¢ wszelkie luki
do poziomu powierzchni montazowej.
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