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Pick-to-Light (czujniki weryfikacja pobrania)
czujnik potozenia

Czujnik pojemnosciowy

K30APT2BXD

23,5

17,5

230

S

Typ
Nr kat.

K30APT2BXD
3803589

Dane sygnatu i wyswietlacza
Cel

Czujnik weryfikacji pobrania

Funkcja

Przycisk optyczny

Funkcja przetacznika

Chwilowy

Cechy koloru 1

Niebieski, Stale wigczony, 1 Im

= Stopnie ochrony IP67 IP69K

m Przewdd, 2 m

= Oswietlenie robocze: niebieskie
= Btedne pobranie: -

= Sygnalizacja wyzwolenia: -

= Napiecie zasilania 12...30 VDC
= wyjscie dwustanowe pnp

= Styk NO

Cech o Di ia - . . . "

echy szczegoine © mycl = Czujnik pojemnosciowy drugiej generacji
Dane elektryczne = Wysoka odpornos¢ na btedng aktywacije
Napiecie robocze U 12...30 V DG p.rzez rozprys.kl, detergenty, oleje i inne za-
Prad znamionowy DC |, < 150 mA nieczyszezenia
Maks. pobor pradu na kolor 55 mA
Funkcja wyjécia Styk NO, PNP Schemat podtaczenia
Typ wejscia PNP
Typowy czas odpowiedzi < 150 ms BN (1) +

. | S

Dane mechaniczne BU (3) l -
Wykonanie Pétkula, K30 WH (2) joblight 12..30VDC
Wymiary 230 x41 mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PC, Kat6,Czarny

Window material

Poliweglan, rozproszone

Potagczenie elektryczne

Kabel, 2 m, PVC

Zasada dziatania
Czujnik weryfikacji pobrania serii K30 jest do-

Liczba zyt przewodu 4 . . . . .
skonatym rozwigzaniem dla wielu aplikacji
Temperatura pracy -40...+50 °C . L .

. — o zwigzanych z sekwencjami czynnosci przy
W'lg(.)tﬁosc wzgledna 0...90% montazu i sktadowaniu. Zielone o$wietlenie
Stopiefi ochrony IP67 robocze lub inne $wiatta sygnatowe sg wyraz-

P69

Testy/aprobaty
Certyfikaty

CE, cULus w wykazie

nie widoczne przez kopute (zaleznie od wer-
sji). Wyjscie tranzystorowe moze by¢ tatwo
podtgczone do systemu kontroli, ktéry jest za-
zwyczaj zaprogramowany na odpowiednig se-
kwencje zadan. Oswietlenie robocze czujni-
ka znajduje sie w kazdym pojemniku na stacji
roboczej lub w jego poblizu i wskazuje: 1. Po-
jemniki z komponentami, ktére majg by¢ po-
bierane do okreslonego kroku roboczego i 2.
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Sekwencje w jakiej komponenty majg by¢ po-
bierane. Jezeli operator wyciggnie dany kom-
ponent, czujnik K30 wykryje dtori w pojemniku
i poinformuje o tym system sterowania. Wte-
dy system sprawdza, czy zostat pobrany od-
powiedni element, wytacza dany wskaznik i
— zaleznie od konfiguracji —wtgcza kolejne
oswietlenie robocze, wskazujgc konieczno-
$¢ pobrania nastepnego elementu w sekwen-
cji. Sterowanie sekwencjg roboczg skutkuje
zwiekszeniem efektywnosci pracy, poprawie-
niem kontroli jakosci i redukcjg kosztow zwig-
zanych z poprawkami i procedurami testowy-
mi.

Okreslenie oswietlenie robocze odnosi sie
zatem do wizualnego wskaznika na pojemni-
ku, z ktérego nalezy w nastepnej kolejnosci
usungc¢ cze$¢. Jego uruchomienie potwier-
dza usuniecie czesci $wiattem w innym kolo-
rze. Nadprogramowe pobranie (pomytka)
wskazuje, czy siegnieto do pojemnika, gdy
oswietlenie robocze nie byto ustawione.
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
SMB22A 3079414 Mounting bracket, stainless steel, for K30L series
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