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Pick-to-Light (czujniki weryfikacja pobrania)
czujnik potozenia

Czujnik pojemnosciowy

K70RPT2GRYC4

270

M30x1,5

Typ
Nr kat.

K70RPT2GRYC4
3096853

Dane sygnatu i wyswietlacza
Cel

Czujnik weryfikacji pobrania

Funkcja

Przycisk optyczny

Cechy koloru 1

Zielony, Stale wtgczony, 45 Im

m Stopien ochrony IP67

m Przewdd, 2 m

= Zielone o$wietlenie robocze

m Czerwone wskazanie btednego pobrania
= Aktywacja, zotty

= Napiecie zasilania 12...30 VDC

= wyjscie dwustanowe pnp

Cechy koloru 2 Czerwony m styk NZ
Cechy koloru 3 Zotty, 13 Im - . . - .
y Y = Czujnik pojemnosciowy drugiej generacji
e = 2 A e = Duza odpornos¢ na fatszywe wyzwolenie
Napiecie robocze U 12. 30V DC spowodowane rozpryskami, detergentami,
s
olejami i innymi zanieczyszczeniami
Prad znamionowy DC |, < 150 mA g y ¥
Maks. pobor pradu na kolor 220 mA
Funkcja wyjscia styk NZ, PNP Schemat podtaczenia
Typ wejscia PNP
Typowy czas odpowiedzi < 50 ms BN (1) +
% AET
. —J
Dane mechaniczne BU (3) l _
Wykonanie Pélkula, K70 WH (2) joblight 12..30VDC
Wymiary @70 x95.5mm

Materiat obudowy

Tworzywo sztuczne, PC, Kat6,Czarny

Window material

tworzywo sztuczne, rozproszone

Potagczenie elektryczne

Kabel, 2 m, PVC

Zasada dziatania
Czujnik pobrania serii K70 jest doskonatym

Liczba zyt przewodu 5 . . . . Lo
rozwigzaniem dla wielu aplikacji zwigzanych
Temperatura pracy -40...+50 °C . ) \ .
Yy s— 0 90% z montazem i sktadowaniem komponentéw.
fgotnosc wzgledna iakiis Zielone oswietlenie robocze lub inne $wiatta
Stopien ochrony IP65

Testy/aprobaty
Certyfikaty

CE, cULus w wykazie

sygnatowe sg wyraznie widoczne przez kopu-
te (zaleznie od wersji). Wyjscie tranzystorowe
moze by¢ fatwo podtaczone do systemu kon-
troli, ktory jest zazwyczaj zaprogramowany na
odpowiednig sekwencje zadan. Oswietlenie
robocze czujnika znajduje sie w kazdym po-
jemniku na stacji roboczej lub w jego poblizu

i wskazuje: 1. Pojemniki z komponentami, kt6-
re majg by¢ pobierane do okreslonego kroku
roboczego i 2. Sekwencje w jakiej komponen-
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ty majg by¢ pobierane. Jezeli operator wycig-
gnie czes¢ z pojemnika, czujnik K50 wykryje
dton w pojemniku i poinformuje o tym jednost-
ke sterowania. Wtedy system sprawdza, czy
zostat pobrany odpowiedni element, wytgcza
dany wskaznik i — zaleznie od konfiguraciji
—wtgcza kolejne oswietlenie robocze, wska-
zujgc koniecznos$é pobrania nastepnego ele-
mentu w sekwencji. Sterowanie sekwencjg ro-
bocza skutkuje zwiekszeniem efektywnosci
pracy, poprawieniem kontroli jakosci i redukcjg
kosztéw zwigzanych z poprawkami i procedu-
rami testowymi.

Okreslenie oswietlenie robocze odnosi sig¢
zatem do wizualnego wskaznika na pojemni-
ku, z ktérego nalezy w nastepnej kolejnosci
usung¢ czes¢. Jego uruchomienie potwier-
dza usuniecie cze$ci $wiattem w innym kolo-
rze. Nadprogramowe pobranie (pomytka)
wskazuje, czy siegnieto do pojemnika, gdy
oswietlenie robocze nie byto ustawione.
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