NIMFE-EM12/4.0L61-UP6X-H1141/S1182
Sensor de campo magnético — con revestimiento de TIN
para la deteccion de componentes ferromagnéticos

Tipo

N.°de ID

NIMFE-EM12/4.0L61-UP6X-H1141/
S1182

1600621

Comentario sobre el producto

optimizado para deteccion de tuercas de
soldadura de los tamanos M5 hasta M10

Special version

S1182 Corresponde a:revestimiento de
TIN

Datos generales

Datos eléctricos

Voltaje de funcionamiento U, 10...30 VCC
Onda U, <10 % Ugpa
Corriente de funcionamiento nominal CC < 100 mA

le

Corriente sin carga <15 mA
Corriente residual <0.1 mA
Tension de control de aislamiento 0.5 kV
Proteccion cortocircuito si/ciclica
Caida de tension a |, <1V

Rotura de cable/proteccién contra polari- si/Completa

dad inversa

Salida eléctrica

3 hilos, Programable a través de la cone-
xion, PNP

Datos mecanicos
Diseino

Medidas

Tubo roscado, M12 x 1

61 mm

Material de la cubierta

Acero inoxidable, 1.4301 (AISI 304)

Material de la cara activa

acero inoxidable, 1.4301 (AISI 304), re-
vestimiento de TIN

Par de apriete max. de la tuerca de la
carcasa

10 Nm
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M tubo roscado, M12 x 1
M acero inoxidable, 1.4301
M 3 hilos DC, 10...30 VDC

M parametrizable (NC/NO) mediante adapta-
dor teach VB2-SP1
M conector M12 x 1

Esquema de conexiones
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O T
-\ | 3BU —
pnp |__ 4 BK

Principio de Funcionamiento

Los "sensores para tuercas de soldar" estan
disponibles en modelos distintos con varias
intensidades de sefial y diametros. De

este modo pueden detectar componentes
ferromagnéticos con propiedades y diametros
muy dispares. El componente a detectar tiene
que encontrarse dentro de la llamada zona
activa optima para poder detectarse.

Esta zona activa optima tiene un ancho de
0,5mm y esta sefializada mediante grabado
laser en la punta del sensor, 11,9mm por
encima de la rosca M12.
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Conexion eléctrica Conectores, M12 x 1

Condiciones ambientales

Temperatura ambiente -25...+70 °C

Resistencia a la vibracion 55 Hz (1 mm)

Resistencia al choque 30 g (11 ms)

Grado de proteccion IP67

MTTF 8C7;4 Afos seguiin SN 29500 (ed. 99) 40
Indicacion de la tensién de servicio LED, Verde

Indicacién estado de conmutacion LED, Amarillo

Instrucciones y descripcion del montaje

El sensor de campos magnéticos para la
deteccion de piezas ferromagnéticas esta
disefiado especialmente para la deteccion

de tuercas de soldar, asi como casquillos
distanciadores o de estabilizacién. Las piezas
a detectar tienen que ser siempre de material
ferromagnético para poder garantizar el
funcionamiento perfecto del sensor. Las
espigas de centraje utilizadas en la mayoria
de las aplicaciones fijan las tuercas de soldar
y los casquillos de estabilizacién y protegen el
sensor contra daflos mecanicos. Las espigas
tienen que ser de material no ferromagnético
como acero inoxidable. Las espigas de
centraje no estan disponibles en Turck pues
tienen que ser fabricadas en cada caso a la
medida de la aplicacion.
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Parametrizacion con el adaptador de programacion

"Teach-Adapter" zwischen Sensor und Sensorleitung stecken | La sefial medida en el sensor esté influenciada por el diametro Yy las
| Teach-Ad I P . . .z
et Teach/dapter beheen sensor and sensor cadle caracteristicas del material del perno central, asi como también por el
[Schutzkappe aufschrauben / UﬂSfew protective cap (optional) | recubrimiento de la zona sensible. Por lo tanto, para garantizar el correcto
[Versorgungsspanniung zuschalten / Switch on power supply ] comportamiento de la conmutacién, cada sensor debe estar acondicionado al
fir Ausgang mgl fir Ausgang NO l entorno de operacion, es decir, al manguito de centrado o a la tapa de cierre
Bautel aufstecken (z.B. Mutten) I Bautell entfernen | utilizados y al componente que se va a detectar (tuerca, manguito, etc.). Para
Add component (e.g. nut) Remove component . . ot
configurar un sensor, se requiere el adaptador de programacion VB2#SP1
Taste des Teach-Adapters drlicken bis griine LED blinkt H H
Press Teach-Adapter key until LED \s‘ﬂe?shing green | dlsponlble en Turck.
[Warten bis gelbe LED leuchtet / Verify until LED shows steady yellow] Ind |CaC|(’)n de fa”a
fir Ausgang NC fiir Ausgang NO max. 20 s . . . . . 2
for opU NG "ior gt NO * Si se produce una falla de sobrecorriente o cortocircuito cuando la salida esta

Bauteil entfernen
Remove component
L]

Bauteil aufstecken (z.B. Mutter)
Add component (e.g. nut)
¥

conectada, esta se desconecta de inmediato. Dentro de un segundo, el sensor
comprueba si el estado del cortocircuito ain permanece y, si no es asi, la
| salida se vuelve a conectar. Durante una sobrecorriente o un cortocircuito, el

Taste des Teach-Adapters drlicken bis gelbe LED blinkt
Press Teach-Adapter key until LED is flashing yellow

v

Warten b's Kalbriorang und Feh‘e‘,wmg rr—— LED amarillo parpadea a una frecuencia de 1 Hz. Cada sensor monitorea las
Wait “”:‘ cg‘ffﬁ“m and error check B;OWP‘S}? o sefiales del sensor y los componentes de hardware internos. Esto incluye las
ein Fehler lesswertfehler eitliberschreituny . . .
! | e o siguientes fuentes de falla que provocan el apagado de la salida:
e Srfolareich Mosswenfenieroder fefiibersaeing| 4 Falla de la sefial del sensor (p. €j., debido a campos magnéticos externos)
Calloration successful Measuring time out i i it
((ED stoady yorow) - (raenlyelow LED apid fash) # Sobretemperatura (temperatura interna del dispositivo >100 °C)

# Hardware defectuoso

Las fallas del sensor se indican con el parpadeo alternado de los LED verde y
amarillo. Por lo general, las fallas del sensor se autorrestablecen, es decir, el
sensor vuelve automaticamente al estado de funcionamiento normal una vez
que se corrige la falla.

Una vez que se enciende el voltaje de funcionamiento del sensor, este verifica
los parametros de su funcionamiento. Si estos parametros estan configurados
incorrectamente, el sensor permanece en un estado de falla (el LED verde
parpadea). En este estado, no se puede conectar la salida. Los parametros del
dispositivo se deben volver a configurar con el adaptador de programacion.

Cartera integral

Con la serie de productos NIMFE, Turck proporciona una serie establecida

de sensores para la deteccién confiable de tuercas soldadas. Los dispositivos
hechos de latén o acero inoxidable estan disponibles con diferentes diametros
de punta de 4,0 mm a 6,2 mm, y estan optimizados para las dimensiones de las
tuercas soldadas utilizadas. Los sensores son adecuados para detectar tuercas
soldadas de los tamafios M5 a M20.

Las puntas de los sensores de acero inoxidable tienen una capa de nitruro

de titanio (TiN). El material de cerdmica, que tiene una dureza y resistencia a
la corrosion excepcionales, hace que los dispositivos sean mas resistentes a
los rayones y proporciona proteccion adicional contra el desgaste. También
protege los sensores de salpicaduras de soldadura. Las puntas resistentes
guimicamente de los sensores recubiertos con TiN pueden soportar altas
temperaturas y ofrecen buenas propiedades antiadherentes.

VB2-SP1 A3501-29 BST-12B 6947212
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MW12 6945003 BSS-12 6901321

Soporte de montaje para sensores Abrazadera de montaje para
de tubo roscado; material: acero sensores de tubo liso y roscado;
inoxidable A2 1.4301 AISI 304) material: polipropileno
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