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Opticky senzor
triangulacni senzor se spinacim vystupem
Q50AP W/30

= zaclonéni popredi a pozadi
= rozsah snimani 50...200 mm
19,7 l‘ﬁg’g kabel 9 m, 5Zilovy
; 41,8\* = kabel 9 m, 5Zilovy
R LED = napéjeci napéti 12...30 VDC
o0 &) % = PNP spinaci vystup
N < = odezva vystupu 64 ms
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Opticka data Funkéni princip
Funkce senzor priblizeni Fynkce sven’zorl‘].QS.O je zalc’ﬁ?na na.optickém
Druh provozu triangulace tnangvulla’\cmvm Tn’nmpu. Vflll(ac ?.optlka -
Barva svélia R vytvar.ejl svet? ny |:')aprse , ktery je 'nva'mlren
— na objekt. Svételny paprsek se odrazi od
Vinova délka 880 nm . . . . .
R . 50200 objektu, ¢ast odrazeného svétla pfitom
0zsa — . _ 00 mm dopada na ¢ocky pfijimace a nasledné na
Odolnost viéi okolnimu svétlost 10000 lux PSD element (Position Sensitive Device).
Vzdalenost objektu od vysilate odpovida
Elektrické Udaje Uhlu, pod kterym svétlo dopada na pfijimaci
Napajeci napéti U, 12...30 VDC element. Tento Uhel zase udava, kde
Proud naprazdno |, < 70 mA odrazené svétlo dopadne na PSD pfijimac.
Vystupni funkce spinaci/rozpinaci, PNP Mikroprocesor analyzuje a porovnava pozici
Frekvence spinani <7 Hz objektu s nastavenymi polohami a nastavuje
Doba ustaleni <2s analogovy vystup na pfislu$nou hodnotu.
Doba ustaleni <2000 ms
Reakeéni ¢as typicky < 48 ms 20
-
Mechanické udaje g 16 fast response time//'
Pouzdro kvadrové pouzdro, Q50 @ 12 /,/
[%23
Material pouzdra plast, ABS/polykarbonat g
— - % 8
Cocka plast, akrylat % slow response time |
Elektrické pfipojeni kabel, 9 m, PVC 4 ] =1
Poget 5 e —
Prafez zily 05 mm? % 00 - 200
Okolni teplota -10... +55°C Target distance [mm]
Stupefi kryti P67
Indikace stavu vystupu LED, Zluta
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