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Uber diese Anleitung "TURNRC K

Feedback zu dieser Anleitung Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal mit Kenntnissen im
Explosionsschutz (z. B. EN 60079-14 etc.) und muss von jeder Person sorgfaltig gelesen werden,
die das Gerat montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen
Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende
Unterlagen:

Datenblatt
Konformitatserklarungen
Zulassungen

14  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung standig so informativ und Gbersichtlich wie moglich zu
gestalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen lhnen Angaben in
der Anleitung, schicken Sie lhre Vorschlage an techdoc@turck.com.
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2 Hinweise zum Produkt

2. Produktidentifizierung

Diese Anleitung gilt fiir die folgenden Geréte:
Programmierbare Ethernet-Gateways mit CODESYS-V3-PLC-Runtime:

© BL20-PG-EN-V3
© BL67-PG-EN-V3

Programmierbare Ethernet-Gateways mit CODESYS-V3-PLC-Runtime und WebVisu-Lizenz:
© BL20-PG-EN-V3-WV
" BL67-PG-EN-V3-WV

2.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

© Gateway
- Befestigungswinkel (nur BL20)
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Hinweise zum Produkt T"URNRC K

Softwarelizenzen Your Global Automation Partner

23 TURCK-Service

TURCK unterstiitzt Sie bei Ihren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme lhrer
Applikation. In der TURCK-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fur Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der TURCK-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 88].

24 Softwarelizenzen

Dieses Produkt verwendet Softwarepakete aus Drittquellen, die im Rahmen der im
Gerate-Webserver aufgefiihrten Lizenzen verwendet werden.

Die fiir das Produkt giiltigen Lizenzen kdnnen Sie unter folgendem Link einsehen:
http://<device IP address>/license.html

Der Quellcode fir die Open-Source-Pakete, die in diesem Produkt enthalten sind, kann
angefordert werden unter:

TURCK GmbH

Attn. Legal Department

Witzlebenstralle 7

D-45472 Miilheim an der Ruhr

oder via E-Mail an open.source@turck.com.

Ihre Anfrage sollte folgende Angaben enthalten:

1. die Bezeichnung der betreffenden Binardatei

2. die Versionsnummer des TURCK-Produkts, welches die betreffende Binardatei enthalt
3. lhren Namen

4, den Namen lhres Unternehmens (falls vorhanden)

5

Ihre Postanschrift und E-Mail-Adresse (falls vorhanden)

Wir behalten uns vor Ihnen eine Schutzgebiihr zur Deckung der Kosten fiir die Ubertragungs-
medien sowie die Zurverfiigungstellung zu berechnen. lhre Anfrage muss innerhalb von drei
(3) Jahren nach Lieferung des Produkts oder solange wir Ersatzteile oder Kundenservice fiir
dieses Produktmodell anbieten erfolgen.
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Hinweise zum Ex-Schutz Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden, mussen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise beach-
ten. Fir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen ibernimmt
TURCK keine Haftung.

w

Allgemeine Sicherheitshinweise
Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben,
parametrieren und instand halten.
Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.
Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in
Wohnbereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

3.2 Bestimmungsgemalie Verwendung
Die Gateways vom Typ BL...-PG-EN-V3(-WV) sind Teil des BL...-Systems. Die mit CODESYS nach
IEC 61131-3 programmierbaren Gateways kdnnen eigenstandig als SPS eingesetzt
Applikationen steuern oder als untergeordnete Instanz im Netzwerk zu schnelleren,
dezentralen Signalverarbeitung eingesetzt werden. Programmierbare Gateways dienen damit
zur Entlastung der zentralen Steuerung eines Netzwerks.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere Ver-
wendung gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fiir daraus resultierende Schaden tGibernimmt
TURCK keine Haftung.

3.3 Naheliegende Fehlanwendung
BL20- und BL67-Hardware kann nicht zusammen in einem Systemverbund verwendet
werden. Das BL20-Gateway ist nur mit BL20-Modulen kompatibel und das BL67-Gateway nur
mit BL67-Modulen.

34 Hinweise zum Ex-Schutz
Bei Einsatz des Gerdtes im Ex-Bereich muss der Anwender iber Kenntnisse im
Explosionsschutz (IEC/EN 60079-14 etc.) verfligen.
Nationale und internationale Vorschriften fiir den Explosionsschutz beachten.
Das Gerat nur innerhalb der zuldssigen Betriebs- und Umgebungsbedingungen
(siehe Zulassungsdaten und Auflagen durch die Ex-Zulassungen) einsetzen.
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Produktbeschreibung "TURNRC K

Geratelbersicht Your Global Automation Partner

4 Produktbeschreibung

Die programmierbaren BL20- und BL67-Gateways kdnnen als eigenstandige SPS oder im Netz-
werkverbund als dezentrale SPS zur schnellen dezentralen Signalvorverarbeitung eingesetzt
werden. Die programmierbaren Gateways ermdglichen eine autarke Steuerung von Appli-
kationen auch ohne Uibergeordnete Steuerung. Die Ethernet-Ports dienen als Schnittstelle zur
Programmierung, Konfiguration und Feldbuskommunikation. Mit der Multiprotokoll-Technolo-
gie kann das Gerat als Device oder Server an Steuerungen oder PC-basierten Systemen mit
PROFINET, EtherNet/IP oder Modbus TCP eingesetzt werden. Darliber hinaus kann das Gerat als
Modbus-TCP-Client betrieben werden. Gateways stellen den Kopf einer BL20- oder BL67-
Station dar. Die Elektronikmodule kommunizieren tiber den internen Modulbus mit dem Gate-
way und kdnnen unabhadngig vom Feldbusprotokoll projektiert werden.

4.1 Geratelbersicht

Abb. 1: Gerdteabmessungen BL20-PG-EN-V3  Abb. 2: Gerdteabmessungen BL67-PG-EN-V3
41.1  Gerdteaufbau

Gerdteaufbau BL20-PG-EN-V3  Gerdteaufbau BL67-PG-EN-V3  Beschreibung

A USB-Host-Port
B DIP-Schalter zur Einstellung
des Betriebsmodus
e C Drehcodierschalter zur
BB Adressierung
=g D Ethernet-Ports
E Spannungsversorgung
F USB-Device-Port (Service)
G SET-Taster

N
Q)
N)
N
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Produktbeschreibung "TWURC K

Geratelbersicht Your Global Automation Partner

412  Blockschaltbilder

BL20 system bus

Service@ e —— RTC ‘
usB | (buffered) | |
\
USB- @ e —— ] ';\IAVM |
Host } Communikation
ucC
‘ bus
Eth1 % ]l[: — Memory |
oo \
| Switch |_|Module bus| ! |
Eth2 @ < ]ll:‘ interface | |
\
o— 5VDC }
Usys \
O—24vDC :
‘ Power bus
|
o l
UL ‘
O 1
|
Abb. 3: Blockschaltbild BL20-PG-EN-V3
BL67 system bus
[ oEOLSYSEMBYS
Serwce@ D — RTC i
usB | (buffered) | |
\
USB- @ D — m é\IAV,\_/l |
Host } Communikation
pucC
‘ bus
1 2 — Memory
Eth1 43<:>]| ‘5 itch :
12 : witch— |_|Module bus| | |
Eth2 @ 3, < ]||: interface |
o
5VDC }
1 5
2 4 ‘
3 24VDC ! Power bus
Vi Short circuit| |
y protection _?_VSE”S
I PE
; GND

Abb. 4: Blockschaltbild BL67-PG-EN-V3
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Produktbeschreibung "TWURC K

Eigenschaften und Merkmale Your Global Automation Partner

413  Bedienelemente
Das Gerat verfligt Gber die folgenden Bedienelemente:

Drehcodierschalter und DIP-Schalter zur Anpassung der Netzwerk-Einstellungen
SET-Taster

414  Anzeigeelemente
Die Gerate verfligt tiber folgende LED-Anzeigen:

Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status

Diagnose

4.2  Eigenschaften und Merkmale
Programmierbar nach IEC 61131-3 mit CODESYS V3 in:

- AWL = Anweisungsliste

- KOP = Kontaktplan (Ladder Logic)

- FUP =Funktionsplan
AS = Ablaufsprache
ST = Strukturierter Text
Integrierte Gold CAP-gepufferte RTC (Real Time Clock)
USB-Device-Port als Programmier- und Serviceschnittstelle
USB-Host-Port zum Anschluss von USB-Speichersticks fiir Firmware-Update,
Programmsicherung, Programmwiederherstellung, Datensynchronisation
Protokollumsetzer z. B. zwischen Ethernet und serieller Kommunikation
LEDs zur Anzeige von PLC-Status (LED APL, LED RUN), Versorgungsspannung
(LED VI/VO, nur BL67), Sammelfehlern (LED ERR) und Busfehlern (LED BUS)
Integrierter Ethernet-Switch ermdglicht Linientopologie
Integrierter Webserver
Feldbusverbindung
Dual-MAC-Modus: 2 getrennte Ethernet-Ports zum Anschluss unterschiedlicher

Ethernet-Netzwerke
- BL67-PG-EN-V3: Ethernet, 2 x M12-Buchse, 4-polig D-codiert

— BL20-PG-EN-V3: Ethernet, 2 x RJ45-Ports

Spannungsversorgung
- BL67-PG-EN-V3: 5-poliger 7/8"-Steckverbinder

— BL20-PG-EN-V3: Schraubklemmen
Schutzart

- BL67-PG-EN-V3:1P67
- BL20-PG-EN-V3:1P20
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43 Funktionen und Betriebsarten

43.1  Multiprotokoll-Technologie
Die Gerate sind in den folgenden drei Ethernet-Protokollen einsetzbar:

' Modbus TCP
© EtherNet/IP
© PROFINET
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Montieren TURCEK

BL20-Station montieren Your Global Automation Partner

5 Montieren
5.1 BL20-Station montieren

GEFAHR
Explosionsfahige Atmosphare

Explosion durch ziindfahige Funken
Bei Einsatz in Zone 2:

» Gerat nur montieren, wenn keine explosionsfahige Atmosphare vorliegt.

» Stromkreise nur trennen und verbinden, wenn keine Spannung anliegt.
» Schalter nur betatigen, wenn keine Spannung anliegt.
»

Tragschiene auf einem leitenden Montageblech mit einer Dicke von mindestens
2 mm montieren, um ein Bezugspotenzial fiir Schutz- und Funktionserde
herzustellen. Bei nicht vorgebohrten Tragschienen einen Lochabstand von

max. 150 mm einhalten.

» Auflagen durch die Ex-Zulassung beachten.

WARNUNG
Offen liegende elektrische Kontakte

Lebensgefahr durch Stromschlag bei der Verwendung von 120/230 VAC
» Offen liegende Kontakte am letzten Basismodul jeder Station durch
Abschlussplatte abdecken oder ein Power Feeding-Modul (24 V) setzen, um
eine neue Potenzialgruppe zu bilden.

Eine BL20-Station besteht aus mindestens einem Gateway und einem Elektronikmodul.
BL20-Stationen missen mit Hilfe von zwei Endwinkeln (BL20-WEW-35/2-SW) auf der Hut-
schiene befestigt werden.

Die BL20-Station kann sowohl vertikal als auch horizontal montiert werden.

Bei vertikalem Aufbau kann das Gateway sowohl oben als auch unten montiert werden.
Dabei muss auf ausreichende Ventilation und Warmeabfuhr geachtet werden.

Vor dem Gateway Platz fiir den ersten Endwinkel frei halten.

Nach dem letzten BL20-Modul die Abschlussplatte montieren.

Die erste elektronische Komponente jeder BL20-Station ist ein Gateway.

Auf Gateways folgen die Module in beliebiger Reihenfolge.

Power Feeding- und Bus Refreshing-Module dienen zur Potenzialtrennung und kénnen bei
Bedarf zwischen den tbrigen Modulen montiert werden.

Bei Bedarf kdnnen Potenzialverteilermodule verwendet werden. Maximal zwei
Potenzialverteilermodule dirfen direkt nebeneinander montiert werden.

Montageort gegen Warmestrahlung, schnelle Temperaturschwankungen, Staub,
Schmutz, Feuchtigkeit und andere Umwelteinfliisse schiitzen.
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Montieren TURCEK

BL20-Station montieren Your Global Automation Partner

511 Hutschiene montieren
Empfehlung fiir die Montage des BL...-Systems auf einer Hutschiene im Schaltschrank:

»  Hutschiene auf einer rostfreien, elektrisch leitenden Montageplatte montieren. Durch die
Montageplatte ist ein Bezugspotenzial fiir Schutz- und Funktionserde herstellbar.

Die minimale Starke der Montageplatte ist abhangig vom Material:

- Stahl und Edelstahl: min. 2 mm
— Aluminium: min.3 mm

»  Hutschiene gemal unten stehender Abbildung ,Hutschienenmontage” mit geeigneten
Nieten (A) oder Schrauben (B) auf der Montageplatte befestigen. Die Wahl der Nieten
bzw. Schrauben ist abhdngig von der Beschaffenheit der Montageplatte.

»  Beider Montage mehrerer Hutschienen tibereinander: auf ausreichenden Abstand
zwischen den Hutschienen achten (C). Die Anordnung der Komponenten im Schalt-
schrank ist abhangig von der Applikation.

»  Zu passiven Komponenten einen Abstand von min. 10 mm einhalten.

»  Zu aktiven Komponenten (z. B. Netzteil) einen Abstand von min. 75 mm einhalten.

>10 _c{ U U U %
[0.39] D
1
72.6 o A
[2.86] i
4 ceoa. " oo o
- |
C L]
B
crooooooo®ooooooo®
<150
[5.91]
o @O
mm [Inch] L N nJs

Abb. 5: Hutschienenmontage

5.1.2  Gateway montieren
Die Hutschiene muss bereits montiert sein.
Vor dem Gateway muss ein Endwinkel montiert werden. Der Endwinkel kann zu Beginn oder
nach der Montage der kompletten Station montiert werden.
Das Gateway ist das erste elektronische Element jeder BL...-Station.

» Die Nut des Gateways von unten in die Hutschiene hangen.
»  Oberes Ende des Gateways nach hinten schwenken.
» Das Gateway gegen die Hutschiene driicken, bis der Rasthaken horbar einrastet.
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Montieren
BL20-Station montieren

Your Global Automation Partner

5.1.3  Endwinkel und Abschlussplatte montieren

BL...-Stationen mussen mit Hilfe von zwei Endwinkeln (BL20-WEW-35/2-SW) auf der Hut-
schiene befestigt werden.

Der erste Winkel muss vor dem Gateway montiert werden.

Der zweite Winkel ist in der Abschlussplatte integriert und muss nach dem letzten

Modul montiert werden.

Endwinkel vor dem Gateway montieren

>
>
>
>

Abschlusspl

>
>
>

vvYywyy

Gegebenenfalls Schraube im Endwinkel |6sen.
Endwinkel links vom Gateway auf die Hutschiene rasten.
Endwinkel dicht an das Gateway schieben.

Endwinkel festschrauben.

atte montieren

Gegebenenfalls Schraube im Endwinkel |6sen.
Den Endwinkel in die Aussparung der Abschlussplatte schieben.

Abschlussplatte und Endwinkel so halten, dass die Steckverbinder an der Abschlussplatte
in Richtung des letzten Moduls der BL...-Station zeigen.

Abschlussplatte mit dem Endwinkel auf die Tragschiene rasten.

Abschlussplatte mit dem Endwinkel dicht an das letzte Modul der BL...-Station drilicken.
Die Steckverbinder der Abschlussplatte fest in die Aussparungen des Moduls stecken.
Den Endwinkel durch die Abschlussplatte hindurch festschrauben.
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Montieren TURCEK

BL67-Station montieren Your Global Automation Partner

5.2 BL67-Station montieren

HINWEIS
TURCK empfiehlt die BL67-Station zunachst zusammenzubauen, bevor sie auf einer
Montageplatte oder auf einer Tragschiene montiert wird.

ACHTUNG
Mangelnde Verschraubung und beschédigte Dichtungen
Keine Gewahrleistung der Schutzart IP67

» Schrauben der Basismodule fest anziehen.

» Dichtung am linken Modulbusstecker der Basismodule auf korrekten Sitz und
einwandfreie Beschaffenheit priifen.

Die BL67-Station kann direkt auf einer Montageplatte oder auf einer Hutschiene montiert
werden.

Die BL67-Station kann sowohl vertikal als auch horizontal montiert werden.

Bei Montage auf Hutschiene: BL67-Station mit Hilfe von zwei Endwinkeln (BL20-WEW-35/2-
SW) auf der Hutschiene befestigt werden.

Die erste elektronische Komponente jeder BL67-Station ist ein Gateway.

Auf Gateways folgen die Module in beliebiger Reihenfolge.

Nach dem letzten BL67-Modul die Abschlussplatte montieren. Die Abschlussplatte schiitzt
die Modulbuskontakte des letzten Basismoduls und stellt sicher, dass die Schutzart IP67 ein-
gehalten werden kann.

52.1  Gateway und Basismodule montieren
Die I/0-Module werden rechts vom Gateway montiert.

»  Modulbuskontakte des ersten Basismoduls in die Modulbuskontakte des Gateways
stecken.

»  Gateway und Basismodul miteinander verschrauben.

»  Alle weiteren Basismodule rechts vom zuletzt montierten Basismodul auf dieselbe Art
und Weise montieren.
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Montieren TURCEK

BL67-Station montieren Your Global Automation Partner

5.2.2  Elektronikmodule montieren

HINWEIS

ﬂ TURCK empfiehlt die Station mit Pressluft auszublasen bevor die Elektronikmodule
aufgesteckt werden. Damit wird verhindert, dass Staub- und Schmutzpartikel die
Steckkontakte und damit die fehlerfreie Kommunikation in der Station beeintrachti-
gen kdnnen.

v' Das zugehorige Basismodul muss bereits montiert sein.

v' Elektronikmodule werden auf die montierten und verdrahteten Basismodule gesteckt.
»  Elektronikmodul gleichmaRig auf das Basismodul driicken.
»  Beide Schrauben an den Elektronikmodulen fest anziehen.

523  Abschlussplatte montieren

Die Abschlussplatte wird mit 2 Schrauben auf dem letzten Basismodul einer Station befestigt.
Sie dient zum Schutz der Modulbuskontakte des letzten Basismoduls. Die Abschlussplatte sorgt
fur die Einhaltung der Schutzart IP67.

»  Abschlussplatte so auf das letzte Basismodul der BL67-Station stecken, dass die Modul-
buskontakte des Basismoduls abgedeckt sind.

» Beide Schrauben der Abschlussplatte fest anziehen.

ACHTUNG
Fehlerhafte Montage der Abschlussplatte und beschadigte Dichtungen
Keine Gewahrleistung der Schutzart IP67

» Abschlussplatte korrekt montieren.

» Dichtung an der Abschlussplatte auf korrekten Sitz und einwandfreie Beschaf-
fenheit prifen.

524  BL67-Station auf einer Montageplatte montieren
BL67-Stationen kénnen direkt auf einer vorgebohrten Montageplatte montiert werden. Die
Montageplatte muss mit PE verbunden sein.

»  BL67-Station mit Hilfe von Schrauben durch die Bohrlocher der Basismodule und des
Gateways direkt auf der Montageplatte befestigen.

525  Tragschiene montieren

BL67-Stationen sollten auf einer Tragschiene auf einem verzinkten Montageblech mit einer Di-
cke von mindestens 2 mm montiert werden. Damit ist ein Bezugspotenzial fiir Schutz- und
Funktionserde herstellbar.

Bei nicht vorgebohrten Tragschienen auf einen Lochabstand von max. 150 mm. achten.
» Rasthaken des Gateways und aller Basismodule der Station mit einem Schraubendreher

offnen.

» Die Station von unten in die Tragschiene einhdngen und in Richtung Tragschiene dri-
cken.

» Rasthaken des Gateways und aller Basismodule der Station schliel3en.
=  Die Rasthaken miissen die obere Kante der Tragschiene fest umschlief3en.
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526  Endwinkel montieren

BL67-Stationen missen bei der Montage auf Tragschienen durch je einen Endwinkel an beiden
Enden der Station gesichert werden.

»  Ggf. Schraube |6sen.

» Endwinkel links vom Gateway auf die Tragschiene rasten.

»  Winkel dicht an das Gateway bzw. an das letzte Basismodul der Station schieben und
Endwinkel festschrauben.
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BL20-Gateways anschlie3en Your Global Automation Partner

6.1.1

6.1.2

Anschliel3en

BL20-Gateways anschlie8en

Gateways an Ethernet anschliel3en

BL20-PG-EN-V3
Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat tiber zwei RJ45-Anschlisse.

»  Gerdat gemal unten stehender Pinbelegung an den Feldbus anschlieBen.

1=TX +
2=TX -
3=RX +

4=n.c.
EJW—W[H 5=n.c
6=RX -
7=n.c
8=n.c

12345678

Abb. 6: Pinbelegung Ethernet-Anschlisse

Versorgungsspannung anschlie3en

»  Gerate gemal’ unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlie3en.

BL20-PG-EN-V3

QO

@
ﬂﬂﬂm GNDL -~ +
UL E Feldversorgung

—(G NDsvs - = )—|+ System-
Usvs versorgung

Abb. 7: Versorgungsspannung BL20-PG-EN-V3
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6.2  BL67-Gateways anschlieSen

6.2.1  Gateways an Ethernet anschlielSen

BL67-PG-EN-V3

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerat Giber zwei M12 Ethernet-Anschliisse

(4-polig, D-codiert).

»  Gerdat gemal unten stehender Pinbelegung an den Feldbus anschlieBen.

<
2

1=YE (TX+)

o 2=WH (RX +)
‘3 3=0G (TX-)

2 4=BU (RX-)

Abb. 8: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

6.2.2  Versorgungsspannung anschliel3en

»  Gerate gemal’ unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlie3en.

BL67-PG-EN-V3

-

3 1
E
HHA
5\=/1 4
5

GND
GND
PE
Vi

Vo

Abb. 9: Versorgungsspannung BL20-PG-EN-V3
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Your Global Automation Partner

Anschliel3en
USB-Host-Port

6.3  USB-Device-Port verwenden
Der USB-Device-Port ist als Mini-USB-B-Buchse ausgelegt und kann als Serviceschnittstelle fir
die Gerate-DTMs sowie als Programmierschnittstelle fiir CODESYS genutzt werden.

RNDIS-Treiber

Der RNDIS-Treiber fiir die Verwendung des USB-Device-Ports wird bei der Installation des DTMs
in PACTware automatisch installiert. Der USB-Device-Port wird nach der Installation im DTM als

zusatzlicher Ethernet-Port angezeigt.

HINWEIS
Im DTM wird die Schnittstelle BL Service Ethernet verwendet, um auf das Gerat

zuzugreifen.

6.4  USB-Host-Port
Der USB-Host-Port ist als USB-2.0-A-Buchse ausgelegt und dient zum Anschluss von
USB-Speichersticks zum Laden und Sichern von CODESYS-Programmen und zum Aktualisieren

der Geratefirmware.

<
1234 1=5VDC
=1 3.
3=D+
4=GND

Abb. 10: USB-Host-Port
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7 In Betrieb nehmen

7.1 Namenskonvention
TURCK nutzt

© fir Modbus die Begriffe ,Client” und ,Server”.
= fur Profinet die Begriffe ,Controller” und ,Device”.
© fur EtherNet/IP die Begriffe ,Scanner” und ,Device”.

Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Master” und ,Slave” lediglich aufgrund der
Namensgebung in CODESYS, TIA-Portal und RSLogix 5000.
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Netzwerk-Einstellungen anpassen Your Global Automation Partner

7.2 Netzwerk-Einstellungen anpassen

7.2.1  Netzwerkeinstellungen Uber Schalter am Gerat anpassen

Drehcodier- |DIP- Modus Beschreibung
schalter Schalter
A
5 4 3 2 1
(MODE)
00 1 0 0 - - Restore IP  |Riicksetzen des Gerats auf Default-

Einstellungen (siehe S. [ 24]):
IP-Adresse: 192.168.1.254
Subnetzmaske: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.1.1
Autonegotiation/ AutoMDIX: aktiv
QuickConnect/FSU: inaktiv

40 1 - - - - DHCP Adressierung tber DHCP (siehe S. [ 25]).
50 1 - - - - PGM Adressierung tber PGM (siehe S. [ 25]).
60 1 - - - - PGM-DHCP |Adressierung tber PGM-DHCP

(siehe S. [ 26]).
Auslieferungszustand

90 1 - - - - F_Reset Rucksetzen auf Werkseinstellungen
(siehe S. [ 271).
1...99 0 - - - - Static rotary |Setzt das letzte Byte der IP-Adresse

(siehe S. [ 24]).
Die Uibrigen 3 Byte werden von der zuvor im
Gerdt gespeicherten IP-Adresse Gibernommen.

00 0 0 0 - - Address Setzt das letzte Byte der IP-Adresse auf 100.
Die Uibrigen 3 Byte werden von der zuvor im
Gerdt gespeicherten IP-Adresse Gibernommen.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.11]2025/10 | 23
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Netzwerk-Einstellungen anpassen Your Global Automation Partner

722 Netzwerkeinstellungen zurlcksetzen (Restore IP)

Mit der Einstellung Restore IP und einem nachfolgenden Spannungsreset wird die Station fir
IP-basierte Dienste auf die Adresse 192.168.1.254 gesetzt.

HINWEIS

Diese Schalterstellung ist kein Betriebsmodus.

» Nach dem Riicksetzen der IP-Adresse auf die Default-Werte, anderen Modus
Einstellen.

723 Netzwerkeinstellungen Uber Drehcodierschalter anpassen

Bei der Adressierung tber den Rotary-Modus wird das letzte Byte der IP-Adresse an den zwei
Drehcodierschaltern des Gateways eingestellt.

Die Ubrigen Netzwerkeinstellungen sind nichtfllichtig im EEPROM des Moduls hinterlegt und
kdnnen im Rotary-Modus nicht veréandert werden.

Einstellbar sind Adressen von 1 bis 99. Die Adresse 0 wird flir Broadcast-Meldungen im Subnetz
verwendet.

Das folgende Beispiel zeigt die Einstellung der Adresse 05.

X 10 X1
9 04 9 04
8 2 8 2
7 3 7 3
654 654

Abb. 11: Beispiel: Adresse einstellen Gber Drehcodierschalter

Die im Rotary-Modus vorgenommene Einstellung wird nicht im EEPROM des Moduls
gespeichert, d. h. sie geht im Falle einer spateren Adresszuweisung via BootP/DHCP oder PGM
verloren.

Die neue eingestellte IP-Adresse wird nach einem Spannungsreset am Gateway ibernommen.
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Netzwerk-Einstellungen anpassen Your Global Automation Partner

724 Netzwerkeinstellungen Uber DHCP-Modus anpassen

DHCP-Modus aktivieren

»  DIP-Schalter Mode auf ON stellen.
» Drehcodierschalter auf 40 stellen.

Die Adressierung bei der Inbetriebnahme des Gateways lauft Gber einen DHCP-Server im Netz-
werk.

Die vom DHCP-Server zugewiesene Subnetzmaske und Default-Gateway-Adresse werden
nichtfliichtig im EEPROM des Gateways gespeichert. Bei Anderung des Adressier-Modus,
werden die hier vorgenommenen Einstellungen (IP-Adresse, Subnetz-Maske) aus dem EEPROM

des Moduls Gibernommen.

»  Bei Wechsel des Adressier-Modus einen Spannungsreset durchfiihren.
DHCP unterstiitzt drei Arten der IP-Adresszuweisung:

Bei der ,automatischen Adressvergabe” vergibt der DHCP-Server eine permanente IP-
Adresse an den Client.

Bei der ,dynamischen Adressvergabe” ist die vom Server vergebene Adresse immer nur fiir
einen bestimmten Zeitraum reserviert. Nach Ablauf dieser Zeit, oder wenn ein Client die
Adresse innerhalb dieses Zeitraums von sich aus explizit ,freigibt”, wird sie neu vergeben.
Bei der ,manuellen Adressvergabe” ibernimmt der Netzwerk-Administrator die Zuweisung.
DHCP wird in diesem Fall nur noch zur Ubermittlung der zugewiesenen Adresse an den

Client genutzt.

DHCP bei PROFINET

Bei PROFINET-Anwendungen darauf achten, dass die Giber den DHCP-Server vergebene
Adresse mit der Adresse Ubereinstimmt, die im Konfigurationstool vergeben wird.

725  Netzwerkeinstellungen Uber PGM-Modus anpassen

PGM-Modus aktivieren

»  DIP-Schalter Mode auf ON stellen.
» Drehcodierschalter auf 50 stellen.

»  Bei Wechsel des Adressier-Modus einen Spannungsreset durchfiihren.

Der PGM-Modus ermdglicht den Zugriff des FDT/DTM auf die Netzwerk-Einstellungen des
Gateways.

Im PGM-Modus werden alle Netzwerk-Einstellungen (IP-Adresse, Subnetz-Maske etc.) vom in-
ternen EEPROM des Moduls Gibernommen.
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726 Netzwerkeinstellungen Uber PGM-DHCP-Modus (universeller Modus) anpassen

PGM-DHCP-Modus aktivieren

»  DIP-Schalter Mode auf ON stellen.
» Drehcodierschalter auf 60 stellen.

»  Bei Wechsel des Adressier-Modus einen Spannungsreset durchfiihren.

Das Gerat sendet DHCP-Requests, bis ihm eine IP-Adresse zugewiesen wird (DHCP-Server,
PROFINET-Controller, PACTware, TAS, Webserver).

Die zugewiesene Adresse wird im Gerat gespeichert und der DHCP-Client wird deaktiviert.

Auch nach einem Neustart des Gerates werden keine weiteren DHCP-Requests mehr vom Gerat
gesendet.

PGM-DHCP bei PROFINET
Dieser Modus ermdglicht den PROFINET-konformen Betrieb des Gerats.

Wird im Netzwerk ein DHCP-Server verwendet, kann es bei der Zuweisung der IP-Adresse zu
Problemen kommen.

In diesem Fall versuchen sowohl der DHCP-Server als auch der PROFINET-Controller (iber DCP)
eine IP-Adressen-Zuweisung.
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7.2.7  F_Reset (Ricksetzen auf Werkseinstellungen)
»  DIP-Schalter Mode auf ON stellen.
» Drehcodierschalter auf 90 stellen.

Dieser Modus setzt alle Einstellungen des Gerats auf die Default-Werte zurtick und 16scht alle
Daten im internen Flash des Gerats.

HINWEIS

Diese Schalterstellung ist kein Betriebsmodus.

» Nach dem Ricksetzen der IP-Adresse auf die Default-Werte, anderen Modus
Einstellen.

Folgende Eigenschaften werden beim F_Reset auf die Defaulteinstellungen zurlickgesetzt bzw.

geldscht:
Default-Wert Bemerkung
IP-Adresse/ zurlickgesetzt 192.168.1.254/ Das Gerat ist Uber TAS
Subnetzmaske 255.255.255.0 und den Webserver
unter dieser IP-Adresse
erreichbar.

Die Adresse wird nicht
im Gerat gespeichert.

PROFINET-Geratename zuriickgesetzt -
CODESYS-Programm  gel6scht -

Parameter (PG-V3) zurlickgesetzt siehe Parameter
[ 66]

Parameter I/O-Module nein

Ein Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen iber DCP-basierte Dienste (iber TAS und den
Webserver oder TIA-Portal und Step?) fihrt nicht zum Léschen des CODESYS-Programms.
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728  Netzwerk-Einstellungen tUber TAS (TURCK Automation Suite) anpassen

»  Gerat Giber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  TAS offnen.
» Netzwerk scannen klicken.

Your Global Automation Partner

TAS DESKTOP DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE
ANSICHT/FUNKTION

TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETWORK

(PN
&

Network

)

ARGEE

=
[t

Netzwerk Gerat

scannen hinzufiigen

Globales
PW

Q B o & 2

csv : QF

) ) Hilfe
importieren

)

BEEP PN Tag

Location

=
[t

IP- MAC- PN-
O Aktionen Geratetyp /> Adresse Adresse Adapteradresse Version Geratename

)

Profinet

=
[t

)

Diagnose

=
L

)

CODESYS

=
&

)

10-Link

Abb. 12: Startbildschirm in TAS

0 device(s)

Version v1.12.1.0 | Auf Updates prafen

= TAS zeigt die angeschlossenenen Gerdte an.

Your Global Automation Partner

TAS DESKTOP DOCUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS DESKTOP -> VIEW/FEATURE - NETWORK

VIEW/FEATURE
G a @ e T AU Q
P Scannetwork  Add device Global PW ~ ExportCSV  Import CSV Help
@) ARGEE
@, BEEP
=2 O Actions o3 Device type IP address MAC address Adapter address Version PN device name PN tag location
50] Profinet
. . (] v 729 e 192.168.1.19 00:07:46:AD:FD:23  192.168.1.155 1.009
@, Diagnostics
& copesys O v Vo) a 192.168.1.18 00:07:46:AD:FD:35  192.168.1.155 1.0.0.9
7
&)
53 M12Pius
2 device(s)
Version v1.12.1.0 | Check for updates
Abb. 13: Gefundene Gerdte in TAS
»  Gewlinschtes Gerat markieren (Checkbox).
>  Gerat bearbeiten klicken.
TAS DESKTOP DOKUMENTATION TURCK
Your Global Automation Partner
TURCK AUTOMATION SUITE  TAS DESKTOP -> ANSICHT/FUNKTION - NETWORK
ANSICHT/FUNKTION Q E) 7 o 2 "
@) Network o4 &= ? ¥
() Netzwerk Geriit Geriit Password csv csv Q Filter
69 B FW-Update Globales PW Hilfe
) ARGEE scannen hinzufiigen bearbeiten andern exportieren importieren
@, BEEP
== -] Aktionen o3 Gerétetyp IP-Adresse MAC-Adresse Adapteradresse Version PN-Gerétename PN Tag Location
@S Profinet
P v 79 Eia 192.168.1.18 00:07:46:AD:FD:35  192.168.1.155 1009
@, Diagnose
@ CoDESYs (] v 29 o 192.168.1.19 00:07:46:AD:FD:23  192.168.1.155 1.0.0.9
)
&
1 selected

2 device(s)

Version v1.12.1.0 | Auf Updates prafen

Abb. 14: Gerat auswahlen in TAS
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HINWEIS
Durch einen Klick auf die IP-Adresse des Gerats kann die Konfigurationsansicht des
Gerats wahlweise in TAS oder auf der Gerate-Website gedffnet werden.

»  Geratepasswort eingeben und Anmelden klicken. Im Auslieferungszustand ist das Pass-
wort ,password”.
Hinweis: TURCK empfiehlt das Passwort nach dem ersten Login zu &ndern.

Geben Sie das Geratepasswaort ein

Geben Sie das Geratepassword fur  « =~ & o (IP:
192.168.145.102, MAC: 0007468F580F) ein

Gerélepasswor[ ..II..II| @

|:| Als globales Password festlegen

Abb. 15: Geratepasswort eingeben

»  PN-Geratenamen, IP-Adresse sowie ggf. Standard-Gateway, Subnetzmaske und PN-Tag-
Location andern.
» Anderungen mit einem Klick auf Ubernehmen speichern.

Netzwerkeinstellungen bearbeiten

PN Geratename —- W

PN Tag Location

IP-Adresse 192.168.1.60

Standard-Gateway 192.168.1.1

Subnetzmaske 255.255.255.0

Abb. 16: Netzwerkeinstellungen d@ndern in TAS
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729  Netzwerkeinsstellungen Uber PACTware anpassen

» PACTware offnen.
»  Rechtsklicken auf HOST PC.
»  Gerat hinzufiigen klicken.

1 PACTware

- u| ®
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Gerdtedaten Extras  Fenster Hilfe
g ERW |9 8y g B
Verbindung aufbauen
Verbindung trennen
Topelogy-5can
Diagnostic-5can
P
<
PACT
supported by
PACTware 5.0.5.31
<
| 0] wwoname | Administrter |
Abb. 17: PACTware - Gerdt hinzufligen
»  BL Service Ethernet auswahlen und mit OK bestatigen.
] Gerat far b4
=24 Alle Gerate | Alle Gerate (2/2 DTMs)
|Bitbe Suchtext hier eingeben. .. | - |[ Finden ] [ Leeren ]
E_r'- Treiber
=~ Protokol Hersteller Group Gerateversion FDT-Version O
. BL Service Ethernet BL Service ... Turck DTM spezif... [1.0.0/ 2007-06-12 1.2.0.0 1.
EL Service Ro2sz BL Service . Tarck DI speai... 1.0.0/ 2007-06-12 1.2.0.0 1.4
Herstellerl Gruppe | Typ Pmiokoll‘
[+] Mle Gerate anzeigen
[+ Nur installiette Gerate anzeigen
< 1 | 3
Alle Gerdte El BL Service Ethernet Com DTM

oK ||| Abbruch

Abb. 18: PACTware - BL Service Ethernet auswahlen
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»  Doppelklicken auf das angelegte Gerat.

] paCTware — O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Gerdtedaten Extras  Fenster  Hilfe
NEHe & [@e ORW Q8ss B
PACTware
supported by
PACTware 5.0.5.31
< I
k[0 wvowames | Adminitetor |
Abb. 19: PACTware - Gerat auswahlen
» nach Knoten suchen klicken.
] PACTware - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Gerdtedaten  Extras  Fenster  Hilfe
DEHS @ ORI R E
4 bk x

BL Service Ethemet
BL Service iiber Ethemet-Kommunikstions-DTM
E-2e [EBlesmaiiss
Orline verfigbare Gerate I inach Knoten suchel\% |

Busadressen-Management

| Ethernet (192, 168.1.233/255.255.255.0]

Bl

Gerdtetyp Online ID | IP Adresse Metzmaske G atewway Ethemet Adiesze | Wersion | Mode

Abb. 20: PACTware - nach Knoten suchen
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»  IP-Adresse anklicken.
>

IP-Adresse einstellen und mit einem Klick auf Ubernehmen bestitigen.

] PACTware

- O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Gerdtedaten Extras  Fenster Hilfe

DEEHe 5 (B o2 9855 B

BL Service Ethermet
BL Service liber Ethemet-Kommunik ations-0 Th

=R S D pLiet [0 &R

Online verfligbare Gerate | Gerate manuel hinzufiigen |

|Elhemel [192.168,1.239/255.255.255.0)

Busadressen-Management

IP Adiesse Metzmaske Gateway Ethermnet Adresse

Wersion | Mode
192 166.1.254 ]

Projektierte Gerate

Geratetyp Online ID | Busadriesse

Bezsichnung ['Tag||

f
Geratekurzbezeichnung

Ok Abbrechen
« [ Getrennt l_l ?,_,_,_,_‘

< [0 ewonames | Administator |

Abb. 21: PACTware - IP-Adresse einstellen

» Im Dialog-Fenster Ja klicken.
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7210 Netzwerkeinstellungen Uber den Webserver anpassen
Wenn das Gerdt im Switch-Modus betrieben wird, kann die IP-Adresse des Geréats im Webserver
eingestellt werden.

Wenn das Gerat im Dual-MAC-Modus betrieben wird, kdnnen tiber den Webserver die beiden
IP-Adressen der getrennten Ethernet-Ports (ETH1 und ETH2) angepasst werden.

HINWEIS

Um die IP-Adresse tber den Webserver einstellen zu konnen, muss sich das Gerat im
PGM-Modus befinden.

»  Webserver offnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

» MAIN - Parameter > Network anklicken.

»  IP-Adresse und ggf. Subnetzmaske sowie Default-Gateway fiir den jeweiligen Port
andern.

»  Neue IP-Adresse, Subnetzmaske und Default-Gateway liber
SET NETWORK CONFIGURATION in das Gerét schreiben.

TWUNRCK
CLOUD DOCUMENTATION LOGOUT
BL20-PG-EN-V3 BL " -PG-EN-V3 - Gateway - Parameter
d 8 =
Job Parameter Write  Tabview  Print
Diagnosis Global .
" Network SNMP Public Community [public ]
}‘—“: SIS SNMP Private Community private |
7 Eventlog usB DUAL-MAC status |Dual MAC mode | ?
[ Eximport LLDP status Init \
€, change Password Dateandfime  DNS-Mode "Automatic vl 2
Fimware DNS Domain I |
Firewall DNS Name Server 1 0.0.00 |
DNS Name Server 2 [0.0.0.0 |
NAT DNS Name Server 3 0.0.0.0 |
IP forwarding ‘ deactivate V‘ ?
VEN PROFINET cenfiguration
Device name ‘ ‘ ?
Ethernet port 1
Device Addressing mode PGM | ?
MAC address [00:07.46:a9:27:85 |
Connection mode | Autonegotiation v =
IP address 1192.168.1.254 ]
Netmask [255.255 255.0 |
Default gateway [192.168.1.1 |
Set network configuration SET NETWORK CONFIGURATION ?

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 22: IP-Adresse im Webserver einstellen
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7.2.11  Ethernet-Port-Modus anpassen (Dual MAC-Modus)
Der Dual MAC-Modus kann uber die Drehcodier-Schalter am Gateway aktiviert werden.

Dual MAC-Modus einstellen

» Drehcodier-Schalter x10 und x1 auf 1 stellen.

.
901
8 2
OF
675 4
9 01
8 2
7 3
675 4
Abb. 23: DIP-Schalter (BL20-PG-EN-V3) Abb. 24: DIP-Schalter (BL67-PG-EN-V3)
BL20-PG-EN-V3 - Gateway - Parameter
ﬁ_b j I:. Eﬁl Hex w
Read Wrte Tabview Print Data format
Network
Global
SNMP Public Community ppublic |
SNMP Private Community private |
DUAL-MAC status Dual MAC mode | ?
LLDP status Init |
DNS-Mode Automatic | B
DNS Domain | |
DNS Name Server 1 0.0.0.0 |
DNS Name Server 2 0.0.00 |
DNS Name Server 3 0.0.0.0 |
IP forwarding deactivate | B

Abb. 25: Dual MAC-Modus im Webserver und in TAS
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7.3 Allgemeine Inbetriebnahme in CODESYS

7.3.1  Gerate-Package installieren in CODESYS
Das Gerate-Package fiir das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur
Verfligung.

Das Gerate-Package enthélt folgende Dateien:

CODESYS-Device Description
CODESYS-Bibliotheken
GSDML-Datei

EDS-Datei

Gerate-Package installieren

»  Gerate-Package ,BL...-PG-EN-V3 CODESYS Package V...” unter www.turck.com
herunterladen.

» Codesys Installer... 6ffnen.

@ BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug| | Tools | Fenster  Hilfe
- v oo b By B ﬂ ""_’] I B | | @ CODESYS Installer... i
ﬁﬂ Biblictheksrepository...
Gerdte >~ o X | [ Gerdte-Repository...

Abb. 26: Installer 6ffnen in CODESYS

» Im CODESYS Installer die Package-Datei mit einem Klick auf Install File einfligen.

@ CODESYS Installer - [m] X

CODESYS 64 3.5.18.20

C:\Program Files\CODESYS 3.5.18.20\CODESYS Browse

Channel for Setup
Releases

Releases

Install File |  Export Config Import Config

Installed
% BLxx-PG-EN-V3
2 CODESYS Application Composer 4
% CODESYS Automation Server Connector
2 CODESYS C Code Integration 4
I CODESYS CANopen 4
I CODESYS CFC 4

Bt CODESYS Code Generator ARM 4.

B nmreve a0 araaca

Copyright ® 2022 CODESYS Development GmbH  About

Abb. 27: CODESYS Installer

=  Die Package-Datei wird im CODESYS Installer aufgelistet.
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732 Standard-Projekt mit BL...-PG-EN-V3 in CODESYS anlegen
Der Prozess fiir die initiale Projekterstellung der drei Feldbussysteme Modbus TCP, Profinet und
EtherNet/IP ist identisch.
»  Neues Projekt in Codesys erstellen.
»  Geratauswahlen.
»  Strukturierter Text (ST) als Programmiersprache auswahlen.
»  OKklicken.

Standardprojekt

Sie sind gerade dabei, ein neues Standardprojekt anzulegen. Dieser Assistent wird die
folgenden Objekte in dieses Projekt einfligen:

- Ein programmierbares Gerdt, wie unten angegeben
- Einen Programmbaustein PLC_PRG in der unten angegebenen Programmiersprache

- Eine zyklische Task, die PLC_PRG aufruft
- Eine Referenz auf die neueste Version der Standardbibliothek

Gerdt BL20-PG-EM-V3 (Turdk) i

PLC_PRGin | Strukturierter Text (ST) ks

Abbrechen

Abb. 28: Geradt auswahlen

Das Gerat enthalt neben der SPS-Logik folgende Elemente:

Gateway LED APPL
- frei im Programm verwendbar
- belegt 2 Bitim Prozessausgangsabbild des Gerates, die Ausgangsdaten beginnen
daher im Default-Zustand mit einem Offset von 1 Byte.
Local_IO_BLxx
- Konfiguration der lokal am BL...-PG-EN-V3 gesteckten I/O-Module
Ethernet-Schnittstelle

— Schnittstelle zum Modbus-Client oder zu den Ethernet-Devices

HINWEIS
Eine Konfiguration der Ethernet-Schnittstelle ist nicht notwendig.
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74 Gerate an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Gateway: BL20-PG-EN-V3
Module:

- BL20-E-8AI-U/I-4PT/NI
BL20-E-16-DO-24VDC-0.5A-P
- BL20-E-8D0O-24VDC-0.5A-P
BL20-E-1CNT-24VDC
BL20-E-8DI-24VDC-P

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS V3.5 SP18 Patch 2 + (64-bit) (kostenfrei als Download erhaltlich unter turck.com)

Vorraussetzungen

Die Programmiersoftware ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.
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74.1  Gerat mit der Steuerung verbinden
Um das Gerat mit der Steuerung zu verbinden, miissen zunachst die folgenden Komponenten
in CODESYS hinzugefligt werden:

Ethernet-Adapter
Modbus TCP-Client (in CODESYS: Modbus TCP Master)
Modbus TCP-Server (in CODESYS: Modbus TCP Slave)

Ethernet-Adapter hinzufligen
» Im Projektbaum Rechtsklick auf DeviceBL...-PG-EN-V3 ausfiihren.

»  Gerdtanhangen auswahlen.
» Ethernet-Adapter auswahlen.
»  Gerat anhdngen klicken.
=  Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektbaum.
@ BL...-PG-EN-V3.project - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe
=] = n ﬂ AL [EER ja [Ra] Application [Device: 5PS-Logik] ~ tﬁ L
EsE= ¥ * X | [@ Geratanhingen X
-5 & _PeENNE -
=l oevice (BL20PG-EN-V3) Name |Ethemet
=[] sps-Logk Aktion
= u Application ) ) B
i) sibiotheksverwalter (®) Gerat anhangen () Gerat aktualisieren
PLC_PRG (PRE) ‘Zelchanfo\gefur eine Volltextsuche | Hersteller | <Alle Hersteller > ~
= Taskkonfiguration
= & MairTask MName Hersteller  Version Beschreibung
& pLc_pre = [ Feldbusse

O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) = T Ethernet Adapter

ﬁu Local_10_BL20 {Local IO BL20) m Ethernet Turck 3.5.16.20 Ethernet Link.
+ - <= EtherNet;iP

+- HF profinet 10

[~] Mach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [ ] Veraltete Versionen;

[  Name:Ethernet ~
Hersteller: Turck
Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adapter, Ethernet
Adapter -
Version: 3.5.16.20 g
Bestellnummer: - v —

e )

Anhingen des ausgewihlten Gerits als letztes "Kind" von
Device
o (Sie kénnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster

geoffnetist)
Gerdt anhdngen SchlieBen

Abb. 29: Ethernet-Adapter hinzufligen
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Modbus TCP Master hinzuflgen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.
Gerat anhdngen auswahlen.

>
»  Modbus TCP Master doppelt klicken.
=  Der Modbus_TCP_Master wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools Fenster  Hilfe

E-a"] % 45 (1" | B% | Application [Device: SPS-Logik] - ©F L
e T * % || [ cerst anhangen X
SO AL FGENVT -
= [ Device BL20PGENYI) Name [ Modbus_TCP_Master
=&l sPs-ogk —
@ %::T:ﬂ':kswwalm (@) Gerat anhangen () Gerat einfigen () Gerat aktualisieren
PLC_PRG (PRG) Zeichenfoloe fur eine Volltextsuche | Hersteller | <l Herstellr> -
= (B8 Taskkonfiguration
= MairTask Name Hersteller Version  Beschr
& pLC_PRG = (i@ Feldbusse
(O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) # = EtherNet/IP
= ¢ Local_I0_BL20 (Local 10 BL20) = N1 Modbus
(i) BL20_E_BAT_U_I_4PT_NI (BL20-E-BAT-U/I-4FT/NI) = w8 Moch s TOP Master
i) BL20_E_18D0_24VDEC_0_5A_P (BL20-E-16D0-24VDC-0.5AF) | | [Modbus TCP Master 35 - Smart Software Solutions GmbH ~~ 3.5.16.0 | Ein Gerz
i) BL20_E_8D0_24vDC_0_5A_P (BL20-E-8D0-24vDC-0.54-) - WE% ModbusTCP Slave Gerat
m BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-1CNT-24VDC) -

Profinet 10

¢ 4UNC_P (BL20-E-801-24VDC-P)
() Ethernet (Ethernet) < >

[ Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen:

[  Mame:Modbus TCP Master

~
Hersteller: 35 - Smart Software Salutons GmbH
Kategorien: Modbus TCP Master
Version: 3.5.16.0 =
Bestellnummer: - -
Beschreibung: En Geraet, dass als Modbus Master fir Ethernet s ~

hangen d ahiten Gerats als letztes "Kind" von
Ethernet

g (S konnen cinen anderen Zielgeratknaten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
getffnetist)

Gerat anhangen Schliefen

Abb. 30: Modbus TCP Master hinzufligen

Modbus TCP-Server (Slave) hinzufigen

»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus TCP-Master ausfiihren.
Gerat anhdngen auswahlen.

Modbus TCP Slave doppelt klicken.
Der Modbus_TCP_Slave wird zum Projektbaum hinzugefiigt.

T vyvw

Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster  Hilfe

Q= LN 5" |4 | Application [Device: SPS-Logikl ~ & =
Gerate > * % | [@ Gerat anhangen X
S B PEENVS !

= [ Device (BL20-PG-EN-V3)

Name [Modbus TCP_Siave

= Bl sPs-Logk e
=L} Application

@ ﬂ;:‘hhmemerwa‘w (@) Gerat anhingen () Gerét einfligen (O Gerét aktualisieren
PLC_PRG (PRG) zeichenfolge fur eine Voltextsuche | Hersteller | <alle Herstelier> v

= (B Taskkonfiguration
=g MainTask Name Hersteller Version  Beschreil

&) pLc PR = Feldbusse
O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) = Kelf Modbus

=2 Local_I0_BL20 (Local 10 BL20)
() BL20_E_8AT_U_I_4PT_NI (BL20-E-BAT-U/I-4PT/NI)
() BL20_E_16D0_24VDC_0_SA_P (BL20-E-1600-24VDC-0.54-F)
(A BL20_E 6DO_240DC_0_SA P (BL20-E-GDO-24VDC-0. 5A-F)
(@ 5L20_E_1cNT_29DC (BL20-E-1CNT-24VDC)
(i BL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-8D1-24VDCF)

= (f]_Ethernet Ethernet) < = . . : >
7 Modbus_TCP _Master (Modbus TCP Master) [ Nach Kategorien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen:

[  Name:Modbus TCP Slave

= WM MAdhs TOP 5

[ [Modbus TCP Slave | 35 - Smart Software Solutions GmbH | 4.1.0.0  Ein Geraet

~

Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH

Kategorien: Mocbus TCP Slave

Version: 4.1.0.0 =
Bestellnummer: - y]
Beschreibung: Ein Geraet, das ols Slave fiir einen Modbus TCP ~

Anhingen des ausgewshlten Geréts als letztes "Kind” von
Modbus_TCP_Master

@  (Siekonnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswiahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

Gerat anhangen SchlieBen

Abb. 31: Modbus TCP Slave hinzufligen
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Netzwerk-Schnittstelle einrichten

» Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.
»  Modbus TCP-Master (hier: BL...-PG-EN-V3) auswahlen und mit OK bestatigen.

W BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster Hilfe

BDEE S0 o b REX (AN N[BT | Application [Deviee: PS-Logik] - O O, m X |[=

=) AL PN !

= [ Device BL20-PG-ENVI)
=2 sps-togk
=i} Application
~{if) siblotheksvernalter
i PLC_PRG (PRG)
= {8 Taskronfiguration
=g MairTask
8] pLe_PRE
D) Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)
- 2 Local_10_BL20 (Local [0 BL20)
=[] Ethernet [Ethernet)
- Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Ma|
* ) Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP

EEAEAL TE3L

[l Device x|

Kommunikation

Applikationen

Sichern und Wiederherstellen

Dateien

Log

SPS-Einstellungen

'SPs-Shell

Benutzer und Gruppen

Zugriffsrechte

Symbolrechte

Lizensierte Softwaremetriken

Parameter

Taskaufstellung

Status

Information

Gerét auswshlen

zur Steuerung auswahlen

El

=
BL20-PG-EN-V3 00:07:46:29:27:85

0301.60FE

Anzahl Kanale:
4

Blocktreiber:

P

Seriennummer:
RTS-d13325361251a45F

Ziclsystemhersteller:
Turck

I

Zielsystem-1D:
10CD 0003

BL20-PGEN-V3
v

T

[ Nicht passende Gerste ausblenden, nach Target-ID filtern (aktuell 1 ausgeblendet)

Abb. 32: Netzwerk-Schnittstelle einrichten
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»  Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.

» Inder Registerkarte Allgemein Uber die Schaltfliche Browse... den Dialog

Netzwerk-Adapter 6ffnen.

»  Schnittstelle des BL...-PG-EN-V3 auswahlen (hier: 192.168.1.254).

W BL.-PG-EN-V3.project® - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt

Erstellen  Online  Debug  Tools

Fenster  Hilfe

BEEIS(o o~ b @XM ANSIN 9| [ | Appiction Device: Ps-Logii) - B & ) m N |[27==-23 |» MW= |V

=) AL PGV
=§
= 0 sps-Logk
. =} Application
~{fif) Bbliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
=-{B8 Taskkonfiguration
=¥ MainTask
L pLC_PRG
() Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)

£ 2 Local 10 BL20 (Local 10 8L20)
=" |aJ Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)

Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave)

Abb. 33: Schnittstelle auswahlen

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

[ Deviee [ Ethernet x|

Allgemein

elle [etho
Log IP-Adresse 1921688 . 0 . 1
e Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . 0
Standard-Gatewsy | 0 . 0 . 0 . 0
Ethemet Device EfA-Abbild
[] Einstellungen des Betricbssystems anpassen

Netzwerkadapter X
Schnitistellen
[Name  Beschreibung  IP-Adresse |
o 127.00.1
mgntd 0000
mgnt1 0000
usb) 1000249
T
S
Standerd Gatewey | 182 . 168 . 1 . 1
e
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Modbus TCP-Server (Slave): IP-Adresse einrichten

»  Doppelklick auf Modbus TCP Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die Slave IP-Adresse angeben (hier: 192.168.0.1).

“® BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS
Datei Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tools  Fenster  Hilfe

BEEIGo o~ & REX AGMASN YR 5 0B | Application Device: SP5-Logik] - B & » m H |[= 5= 4= 7=

Modbus_TCP_Slave x |
=) AL PCENVE

=N I Device (BL20-PG-EN-V3) Allgemein Modbus-TCP

E'@é 35:‘;9* 7 Modbus SlaveKanal Slave [P-Addresse 192 168 . 0 . 1
() sbiotesvennatter P Response Timeout (ms)
3 e maeno
E@ Taskkonfiguration ModbusTCPSlave Parameter

=g MainTask
& pLc_prG ModbusTCPS|ave EC-Objekte
~{0) Gateway LED_APPL (Gateway LED APPL)
# UG Local_10_BL20 {Local 10 BL20) Status
=[] Ethernet (Ethernet)
= Information

- [T Modbus_TCP_Slave (Modbus TCP Slave) \‘

Abb. 34: Modbus TCP Slave: IP-Adresse einstellen

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.11]2025/10 | 42



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerate an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

744  Modbus TCP-Slave Device konfigurieren

Slave-Device einrichten

»  Rechts klicken auf Ethernet.

Gerat anhangen klicken.

ModbusTCP Slave Device per Doppelklick auswahlen.
ModbusTCP_Slave_Device per Doppelklick 6ffnen.

Anzahl der Ein- und Ausgangsregister (Input- und Holding-Register), die mit einem
Gbergeordneten Modbus TCP-Master ausgetauscht werden sollen definieren.

» Haken bei Watchdog setzen.

>
>
>
>

® BL..-PG-EN-V3.project™ - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

OEE S i dh 45 dh Ah (1 ¥4 | Application [Device: SPS-Logik] - ©f g ° |HE|=
Geréte > B X i Device (] ModbusTCP_Slave_Device X
B i W angemein Konfigurierte Parameter
=l Device (BL20PGENV3) @
- B sps-togk Vatchdog 500 2] (ms)  []TCP-Socket schlieBen
A Serielles Gatew
= Application S R Slave Port 502 2/ [ &n Adapter binden
i) Bibliotheksverwalter m;ﬂtlzdus TCP Slave Device EfA- Folding Registers 3 =] (%W} | [ schreibbar
PLC_PRG (PRG) i
= @ Taskkonfiguration Modbus TCP Slave Device IEC- Input Registers 4 | (%eQw)
Y Objekte
& MairTask [] Discrete Bit Areas
8] pLC_PRG Status
Coils o 3| g
{O) Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)
=& Local_10_BL20 (Local 10 BL20) Information Discrete Inputs o RG]
[ BL20_E_8AI_U_I 4T NI (BL20-E-8AI-U/I-4PT/ND)
[T BL20_E_16D0_24vDC_0_SA_P (BL20-E-16D0-24VDC-0. 5AF)
[ 8L20_E_8DO_24VDC_0_SA_P (BL20E-8D0-24VDC-0.5AP)
[ BL20_E_1CNT_24VDC (BL20-E-1CNT-24VDC)
[ BL20_E_8DI_24vDC_P (BL20-E-8DI-24VDCF)
= [ Ethermet Eihemet)
Iﬂ ModbusTCP_Slave_Device {(ModbusTCP Slave Device) I Datermodel
Startadressen
Coils o 3
Discrete Inputs ] =
Holding Register o z
Input Register 0 z
0 Holding- und Input-Register Datenbereich
iberlagert

Abb. 35: Modbus TCP Slave Device einrichten

»  Zuweisungen im SPS-Programm oder im E/A-Abbild des PG-V3 bzw. der lokalen 1/0s
definieren.

® BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug  Tools Fenster  Hilfe

DS ES o~ % BB X AL AY =) (3" | B4 | Application [Device: SPS-Logik] ~ ©F 3 > M| =
Gerate v R x i Devie | ModbusTCP_Slave_Device X
=) BL.AGEN3 -
E [ —— Allgemein Suche Filter Alle anzeigen - 4 FBau E/A-Kanal hinzufiigen... = Gehezu Instanz
= [0 sPs-iogk
E_[I : o R Variable Mapping  Kanal Adresse  Typ Standardwert Einheit  Beschreibung
(3 Application w4 Holding Registers %117 ARRAY [0..3] OF WORD
(i) sbiothersverwater Modbus TCP Slave Device E/A- . InputRegisters wQws ARRAY [0..3] OF WORD
Abbild o
PLC_PRG (PRG) E-"y InputRegisters[0]  %QWS WORD
= [ Taskkonfiguration ’;‘;‘1‘2{‘: TEE e EEE +"p InputRegisters[f]  %QW6 WORD
= vantask "y InputRegisters[z]  %QW7 woRD
) ric pre s Ty InputRegisters(3]  %QWS WORD
) Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)
=& Local_10_BL20 (Local 10 BL20) Information

[ BL20_E_BAI_U_I_4PT_NI (BL20-E-BAI-U/I-4PT/NI)

[ 520 F_1600_24/DC_0_S4_P (BL2DE-16D0-24/DC-0.54)
(i} BL20_E_8DO_24vDC_0_5A_P (BL20-E-8D0-2VDC-0.54-P)
| BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-ICNT-24VDC)
[ L20__8D1_24DC P (BL20-£-8G1-24VDC )

=@ Ethernet (Ethernet)
[T ModbusTCP_Slave_Device (ModbusTCP Slave Device)

Abb. 36: Modbus Slave Device E/A-Abbild
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7.5 PROFINET-Device in CODESYS konfigurieren

»  Rechtsklick auf Ethernet.
» Gerat anhangen klicken und das Profinet_Device auswahlen.
» Lange der Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren.

W BL..-PG-EN-V3.project* - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe
El=a" @ 25 [T | #¥ | Application [Device: SP5-Logik] - ©F L
Gerate > ® X1l [@ Gerateinfugen X
=L BL.PCENVT -
=l Device BL20-PGEN-Y3) Name [oUT_1BYTE_L
=2 sPs-Lagi i

=4 ) Application

Gerat einfigen
m Bibliotheksverwalter ® ¢

PLC_PRG (PRG) |Ze|chenfolga fur eine Volltextsuche Hersteller <Alle Hersteller > v
= @ Taskkonfiguration
= & MmainTask Mame Hersteller Version Beschreibung &
&] rLC_PRG @ ms worn Turck 11.0.0  Eingangsdaten des Gerates
() Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) (@ mouT 32 worp Turck 11.0.0  Eingangsdaten des Gerétes
= @ Local_I0_BL20 {Local IO BL20) (@ mouT s487TE Turck 11.0.0  Eingangsdaten des Gerétes
[ BL20_E_BAI_U_I_4PT_NI (BL20-E-BAI-U/I-4PT/NI) [ out 18YTE Turck 1.1.0.0
[ BL20_E_16DO_24vDC_0_5A_P (BL20-E-16D0-24VDC-0. 5AF) [ out 1oworD Turek 11.0.0  Ausgangsdaten des Gerétes
[ BL20_E_8DO_24VDC_0_5A_P (BL20-E-8D0-24VDC-0.5AF) @ out 1worn Turek 11.0.0  Ausgangsdaten des Gerétes
[ BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-1CNT-24VDC) [ out 16 8vTE Turek 11.0.0  Ausgangsdaten des Gerétes
[ BL20_F_8DI_24vDC_P (BL20-E-8D1-24VDCF) [ out 16 oworD Turck 1.1.0.0 Ausgangsdaten des Gerstes
= [ Ethernet (Ethernet) [ our 16 worp Turck 1.1.0.0 Ausgangsdaten des Gerstes
=[] Profinet Device (Profinet Device) @ our 28vTE Turck 1.1.0.0 Ausgangsdaten des Gerstes
[ ™_1_BYTE (M 1BYTE) [ out 20worD Turck 1.1.0.0 Ausgangsdaten des Gerstes "]
[l oUT_1_BYTE (QUT 1BYTE) [] Nach Kategarien gruppieren [] Alle Versionen anzeigen {nur fiir Experten) [ ] Veraltete Versionen:

@  Name:OUT 1BYTE
Hersteller: Turck
Kategorien:
Version: 1.1.0.0 ==
Bestellnummer: -
<

Beschreibung: Ausgangsdaten des Gerétes

Einfiigen des ausgewadhlten Gerdtes auf gleicher Ebene vor

OUT_1_BYTE

o (Sie kénnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
geaffnetist)

Gerdt einfligen SchlieBen

Abb. 37: PROFINET-Device konfigurieren

Die Eingangsdaten in CODESYS missen in der PROFINET-Controller-Konfiguration als
Ausgangsdaten und die Ausgangsdaten in CODESYS missen als Eingangsdaten in der
PROFINET-Controller-Konfiguration konfiguriert werden (siehe Tabelle).

Die konfigurierten Datenbreiten missen Gbereinstimmen.

CODESYS PROFINET-Controller-
Konfiguration

Eingangsdaten © Ausgangsdaten

Ausgangsdaten o Eingangsdaten

Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird Giber Zuweisungen im
SPS-Programm oder im E/A-Abbild des BL...-PG-EN-V3 bzw. der lokalen 1/0s definiert.
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Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe

BFEIE o R X(AGBSN

=3 2 MainTask
-] PLC_PRG
-3(0) Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)
=3 ¢ Local_IO_PL20 (Local [0 BL20)
2 ] BL20_E_BAI_U_I_4°T_NI (BL20-E-BAL-U/I-4P TN
-2 [ BL20_E_16D0_24¥DC_0_5A_P (BL20-E-16D0-24
[ BL20_E_BDO_24VDC_0_5A_P (BL20-E-8D0-24D
3 [ BL20_E_1CNT_24VDC (BL20-E4CNT-24VDC)
- [ BL20_E _8DI_24VDC_P (BL20-E-8D1-24VDCF)
=% [f] Ethemet (Ethemet)
= A profinet_Device (Profinet Devics)
5 ([ ™1 B au 1BYTE)
*- 42§ OUT_1_BYTE (OUT 1BYTE)

S A | |- (7 | | Application [Device: SPS-Logik] ~ O3 @) » w M [(=F=t==F (v ||| |7

OUT_1_BYTE x ([ IN_1BTE |

Allgemein

Suche

Filter Alle anzeigen
I

+ db FB zu E/A-Kanal
Lo

Abb. 38: PROFINET-Device E/A-Abbild

S—
oNIODer ModuleE/a Abbild Variable Mapping  Kanal  Adresse  Typ Standardwert Aldtueller Wert
=T Outs  %QB10 USINT
Status "$ Bit0 %QX10.0  BOOL
"¢ Bit1 %QX10.1  BOOL
Information L Bit2 =pQN10.2 BOOL
Py Bit3 %OX10.3  BOOL
\ g Bit4 %QXi0.4  BOOL
] BitS QX105 BOOL
"y Bite %QX10.6  BOOL
"¢ Bit7 %QK10.7  BOOL

HINWEIS

Das PROFINET-Device meldet solange einen Fehler, bis eine Verbindung zum
PROFINET-Controller hergestellt ist.
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7.6 Gerate an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden in CODESYS

»  Rechtsklick auf Ethernet.
»  Gerat anhdngen klicken und den Ethernet_IP_Slave auswahlen.
» Lange der Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren.

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe

aEE 3 B x @ L 5} Application [Device: SPS-Logik] + ©OF
Gerate > ® X || [ Geratanhangen X
=3 B PCEN-KT bl
= B Device (BL20Pa-ENYT) Name | SITRRIE]
=2l sps-Logik Aktion
=1} Applicati
& Application (® Gerit anhangen () Gerdt einfiigen (O Gerit aktualisieren

m Bibliotheksverwalter

PLC_FRG (PRG) ‘Zelchenfolge fiir eine Volltextsuche | Hersteller | <plle Hersteller= ~
= Taskkonfiguration
=58 MairTask Name Hersteller  Version Beschreibung @
&) pLc_Pre = verschiedene
O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) m IN 1WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
=@ Local_10_BL20 (Local I0 BL20) [ 4 16 worp Turck 10.50  Eingangsdaten des Gertes
(3l BL20_E_BAI U I 4PT NI (BL20-E-BAI-U/L-4PT/NI) (@ ™ 2 worp Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerétes
[ BL20_E_16D0_24vDC_0_54_P (BL 20-E-16D0-24VDC-0. 54F) (@ m 32worp Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gertes
|4 BL20_E_8DO_24vDC_0_54_P (BL20-E-8D0-24VDC-0.54-P) [ ™ aworD Turck 1.0.5.0  Eingangsdaten des Gerates
m BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-LCNT-24VDC) m IN 8 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
m EL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-8DI-24VDC-F) m OUT 1 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerdtes
= ﬂi Ethernet (Ethernet) m OUT 16 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerdtes
=[] Ethernet_IP_Slave (Ethernet IP Slave) m OUT 2 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gertes
[ ™_1_wOoRD (IN 1 WORD) @ ouTzaworp  Turd 1.0.5.0  Ausgangsdaten des Gerates v
m OUT_1_WORD (OUT 1WORD) ] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fur Experten) [ ] Veraltete Versionen:
Mame: OUT 1 WORD
Hersteller: Turck
Kategorien:
Version: 1.0,5.0 =
Bestellnummer: -
Beschreibung: Ausgangsdaten des Gerdtes Y
Anhingen des ausgewihlten Geréts als letztes "Kind" von
Ethernet_IP_Slave
o (Sie kdnnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswihlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

Gerdt anhdngen SchlieBen

Abb. 39: EtherNet/IP-Device konfigurieren

Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird Giber Zuweisungen im
SPS-Programm oder im E/A-Abbild des BL...-PG-EN-V3 bzw. der lokalen 1/0s definiert.

® BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools  Fenster  Hilfe

=S-2" =1 IR e [T |BH  Application [Device: SPS-Logik] ~ -3} "I > |HE|=
Gerste ~ 3 X | [f] OUT_1_WORD x
=5 AL FCENKT -
S !i Device [Verbunden] (BL20-PG-EN-V3) EIPS-Module E/A-Abbild Suche Filter Alle anzeigen -
=B SPS-Logk — Variable Mapping Kansl ~Adresse  Typ Standardwert Aktueller Wert
= G} Application [run] =g Outts  %QWS  UINT

() Bibliotheksverwaiter

Information Bit %QX10.0  BOOL

FLC_PRG (PRG) % Bit1 %QX10.1 BOOL

= (& Taskkonfiguration " Bit2 %QX10.2  BOOL

= g MainTask " Bit3 %QX10.3  BOOL
) L PRG b’

Bit4 %QX10.4 BOOL
() Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL)

BitS %QX10.5 BOOL

= 43 2 Local_I0_BL20 (Local 10 BL20) [ Bits %QX10.6  BOOL
[ BL20_E_8AI_U_I_4PT_NI (BL20-E-BAI-U/I4PT/NI 5 Bt7  %QX10.7 BOOL

[ 5L20_E_15D0_24VDC_D_5A_P (BL20-E-16D0-24! BtS  %OQX1.0 BOOL

[ 5L20_E_8DO_24/DC_D_5A_F (BL20-E-8DO-24VD! 5 BtS  %QX1L1 BOOL

[ BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-ICNT-24YDC)
[ BL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-BD1-24VDCF)
=% ] Ethernet (Ethernet)
= A[f] Ethernet_IP_Slave [Ethernet IP Slave)
() ™_1_WORD (IN 1 WORD)
() OUT_1_WORD (OUT 1 WORD)

BitlD  %QX11.2 BOOL
Bitll  %QX11.3 BOOL
Bitl2  %QX11.4 BOOL
Bit13 %QX11.5 BOOL
Bit14 %QX11.6 BOOL
Bit15 %QX11.7 BOOL

FTE T TSI

)

Abb. 40: EtherNet/IP-Device Datenmapping
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EtherNet/IP-Device in EtherNet/IP-Steuerung konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des EtherNet/IP-Device in ,RSLogix5000"
V20.01 von Rockwell Automation.

Zur Konfiguration wird eine EDS-Datei benétigt. Die Datei steht kostenfrei auf www.turck.com

V4

ur Verfiigung.

Das EtherNet/IP-Device wird als Standard-EtherNet/IP-Device (Communications Adapter) in RS-

L

ogix konfiguriert.

Hardware im Beispiel:

EDS-Datei

Controller: Logix 5572 (Allen Bradley)
EtherNet/IP-Bridge 1756EN2TR (Allen Bradley)
BL20-PG-EN-V3, FW 1.0.5.0

installieren

»  EDS-Datei (TURCK CDS3.eds) installieren.
=  Das Gerat erscheint als ,CDS 3 Ethernet/IP Slave” im Gerate-Katalog von RSLogix.

@ RSLogix 5000 - PGEN_V3_EIP Slave [1756-L72 20.11]* - [Module Properties: Locall (1756-EN2TR 3.1)] [S[EER
) File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help [- [=][]
= =] E
SEERIER = e
Offline 0. 7 RUN [ ]
No Forces p.|COK @ Catalog | Module Discovery | Favortes |
= =
e ar E‘Eelgy Storage
Fedundancy L] [enter Seardh Text for Modtie Type... Clear Filters Hide Fillers 2
Controller Organizer =
2 =53 Controller PGEN_V3_FIP_Slave plochejlvoe Cateaon e | Moduie Type: Vendor Fiters
= Controller Tags [T] Commurnication Allen-Bradiey
] £ Controller Fault Handler Communications Adapter Cognex Corporation
1 L2 Power-Up Handier ] Cortroler Endress+Hauser
£3] Tasks [7]Digtal Mettler-Toledo
568 MainTask q] <
3 MainProgram
{1 Unscheduled Programs / Phases v Description Vendor Category
£5 Motien Groups 0 CDS3 Ethemet/IF Slave Turck Communications Adapter
L. Ungrouped Axes
(23 Add-On Instructions
-5 Data Types
ﬁﬂ User-Defined
Strings
Add-On-Defined
L Predefined
L Module-Defined
o Jrens 1 of 230 Module Types Found [ Add to Favorites |
3 /0 Configuration dle Types Foun
83 1756 Backplane, 1756-A7
84 [0]1756-L72 PGEN_V3_EIP_Slave [F] Close on Create [(Cese] [LCime] [bee]
fl [1]1756-EN2TR EIP_Bridge
Status: Offfine ok | [ cencel | [ tppk | [ Hep
Ready

Abb. 41:,CDS 3 Ethernet/IP Device"” in Geratekatalog von RSLogix5000
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Konfiguration des Device

»  Geratenamen und IP-Adresse des Geréts eingeben.

gEd & sBE o o

Difline 0. T Aun

NoFoicss | : oK '
e c El;elgy Storage

Fiedundancy
% || =43 Controller PGEN_V3_EIP_Slave

3 Controller Tags

2 Controller Fault Handler

Power-Up Handler
-5 Tasks
-8 MainTask
JE MainProgram
Unscheduled Programs / Phases
=3 Metion Groups
Ungrouped Axes
dd-On Instructions
£ Data Types

[ User-Defined
L Strings

n Modul

General” | Cannection | Module Infa | Intemet Frotocel | Fort Configuration |

Revision:

Electronic Keying:

Type: 0CDS3 Ethemet/IF Slave
Vendor: Turck

Parent EIP_Bridgs

Name: BL20_PG_EN_¥3
Deserigtion

Module Definition

27
Compatible Module

Ethemet Address
() Private Metwork:

@ IP Address:

) Host Name:

£ Add-On-Defincd Connections: Exclusive Owner
Cgh Predefined
L Module-Defined
rends " Module Defi
(-5 VO Configuration
=88 1756 Backplane, 1756-A7 Riewisinr
fa [0]1756-L72 PGEN_V3_EIP_Slave
§ 1111756-EN2TR EIP_Bridge Elechionic Keying: | Compalible Module -
Lonnections:
‘Name Size
- nput [256 [
output [255 |
|5elect & H

Cancel

0 Cam ) Ca= ]

The dizabled controls cannat be changed while online.

| oK I Cancel Help

Abb. 42: Einstellungen am ,CDS 3 Ethernet/IP Device”
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Konfigurieren der Ein- und Ausgangsdaten
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Das Gerat wird automatisch mit einer Datenbreite von 256 Byte Eingangsdaten und 256 Byte

Ausgangsdaten angelegt.

BRevision: 2

Electronic Keying: [ Compatible Module - ]

¥ Module Definit E

LConnections;
Name Size Tag Suffix
input: | 256 | BL20_PG_EN_V3:H
Exclusive Owner SINT
Output: | 258 | BL20_PG_EN_V3:01

The dizabled control: cannat be changed while orline.

[ ok

] [ Cancel ] [

Help l

Abb. 43: EtherNet/IP-Connection ,CDS 3 Ethernet/IP Device”

Das Konfigurieren der Eingangsdaten und Ausgangsdaten, die mit dem CODESYS-Gerét
ausgetauscht werden sollen, ist daher nicht notwendig. Die Controller-Tags werden

automatisch angelegt.

(8 RSLogix 5000 - PGEN_V3_EIP_Slave [1756-L72 20.12]" - [Controller Tags - PGEN_\.B_E[P_:ua,ve(conrnmuer)i_lglélg1
File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help ’T“Elm
EEH & sBe oo - 285 B VY QAR | seeaiage.. -8

Rem Run M8 M Run Mode ‘ 'a Path: [AB_ETHIP-11192168.145. 241 BackplanzA0* ~|E
Mo Forces )| M Controller OK, -
HoEdis 5 ettt M o ke AE A L A A 8
Fedundancy L5} « v [\ Favorites {_Add-On X Safety £ Alarms f{ Bt A Timerc
IO I X scope [FIEEED W+ Show Al Tags -7 -
2| =-£3 Controller PGEN_V3_EIP_Slave
i . __ Controller Tags Marme =3e | Value * | For®| Style Data Type . :
3 [ Controller Fault Handler SREEIRCRENR S ool |l ilec 00300 FOcas, =|
[3 Power-Up Handler '—BLZU_F'G_EN_VB 11. ConnectionF aulted 0 Decimal BOOL
5 Tasks = BL20_PG_EM_V3I1.Data o3| {.- |Decimal SINT[256]
558 MainTask [ESRBL20_PG,_EN_V3:1.Date[0 ) Decimal SINT
-8 MainProgram [+ BL20_PG_EN_V3!1.Date[1] 0 Decimal SINT
(23 Unscheduled Programs / Phases \+-BL20_PG_EM_V311.Data[2] [1] Decimal SINT
213 Motion Groups 1+ BL20_PG_EN_V3I1.Datel3] [ Decimal SINT
[ Ungrouped Axes |+ BL20_PG_EM_\Z11.Data[4] q Decimal SIMT
3 Add-On Instructions |+ BL20_PG_EMN_V311.Data[5] 0 Decimal SINT
=-E5 Data Types I+ BL20_PG_EN_V3!1.Datel5) [ Decimal SINT
L User-Defined I+ BL20_PG_EN_\%1 Datal?] 0 Decimal SINT
=L strings I+ BL20_PG_EN_V3I1.Datald] [ Decimal SINT
- Add-On-Defined |+ BL20_PG_EN_V3I1.Datald] o Decimal SINT
L Predefined I+ BL20_PG_EN_V311.Data[10] [ Decimal SINT
R Module-Defined 1+ BL20_PG_EN_ V311 Data11] 0 Decimal SINT
ag ;:;"Cd:n fiquration |+ BL20_PG_EN_V3I1.Data12] o Decimal SINT
63 1756 Buchplane 1756-A7 [+ BL20_PG_EN_V31.Data[13] 0 Decimal SINT
{0 [011756-L72 PGEN V3_EIP Slave 1+ BL20_PG_EN_\31 Data14] o Decimal SINT
5§ [1]1756-ENITR E1P_Bridge 1+ BL20_FG_EN_V3I1.Datsl15] [ Decimal SINT
s Ethemnet |+ BL20_PG_EN_\/31.Datal16] [ Decimal SINT
8 0 BLI0_PG_ENV3 [+ BL20_FG_EN_V3I1.Datal17) 0 Decimal SINT
LB 1756-EN2TR EIP_Eridge |+ BL20_PG_EN_3!1.Data18] [ Decimal SINT
1+ BL20_PG_EN_\31 Datal19] o Decimal SINT
I+ BL20_PG_EN_V31.Data[20] 0 Decimal SINT
1+ BL20_PG_EN_V3 Data[21] o Decimal SINT i
4 \MP:)nhifc;rnI;asr)( EditTags / [N . . ] »
|[Ready 2

Abb. 44: Automatisch generierte Controller-Tags des ,CDS 3 Ethernet/IP Device”
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7.8  PROFINET-Device im PROFINET-Master konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des PROFINET-Device in TIA-Portal V13 von
Siemens.

Das PROFINET-CODESYS-Device wird als Standard-PROFINET-Device in TIA-Portal konfiguriert.

Zur Konfiguration wird die GSDML-Datei des Gerats bendétigt. Die Datei steht auf turck.com
kostenfrei zur Verfligung.

Hardware im Beispiel:

Steuerung: S7 CPU315-2 PN/DP, 315-2EH13-0AB0
BL20-PG-EN-V3, FW 1.0.5.0

GSDML-Datei installieren

»  GSDML-Datei des Gerdts in der PROFINET-Konfigurations-Software installieren.
=  Das Gerdt erscheint als ,CDS 3 PN Device” im Hardware-Katalog.

T4 Siemens - C\Usersischeuech\Documents\Automatisierung\PGV3-PN-Slave\PGV3-PN-Slave
Projekt  Bearbeiten  Ansicht gmiugev —gnhne Extras Werkzeuge Fenster Hilfe otallynteamied Aiomation
3F (X | Projektspeichern 3 ¥ 25 (2 X D 5 MG I3 & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen PORTAL
Gerdte |; Topologiesicht ||ﬁg't| Netzsicht |m1’ Geratesicht | Optionen SE]
. B . M x
HO@ % Vernetzen| 1§ Verbindungen [Hii-verbindong q "' =5 =]
2
~ | Katalog 2
~ | ] PGV3-PNSlave ~ B z
N -~ ‘c’:uchem ‘ i
I Neues Gerat hi... )
& Gerite & Netz= =| |pca turck-cds3-pn-_ [ | | | [ Fileer g
—r CPU 315-2 PNIDF CDS3 PN Device i » [ill Controller 2
FLC_1 CODESYS! B » [ H
B e F—
%) online &D | d » r{. PCSysteme 7
» g Programm... | FPRE T} | » r_i.r\ntnehe & Starter E
» [3 Technolegi... LiL LR » r-i. Net&omponenten %
» lig Externe Qu... » r-i. Eriassen & Uberwachen z
» Lg PLCVariabl. <] fooe T —5— & » r'i. Dezentrale Peripherie g
» (g PLC-Datent.. = - - - » [l Power Supplies 3
¢ m > ‘E“ Eigenschaften ||i..lnfo i) Hﬂ Diagnose ‘ » E. Feldgerate | |
| Detailansicht [ Aligemein 4| Querverweise | Ubersetzen v L@l Weitere Feldgerate =
~ [ FROFINET IO >
€3]] 2]/ [a1e metdungen snzeigen [=] » [ orves B
i » [ Encoders -
1 Pfad Beschreibung » [l Gateway e
+ o |
~ [ TURCK L1
+ [ TURCK Z
~ [§ coDesYs3 5
=
=
» [ TBPNSafe =
» ’-j]Turck 5
3 rjl Ident Systemns -
» [ sensors
» [[§ FROFIBUS DP
< [ [>] <] [T (> |* | Information
Portala 2 Obersicht [ h Gerate anet

Abb. 45: PROFINET-Device in TIA-Portal
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Konfiguration der PROFINET-Parameter

Wie jedes andere PROFINET-Device muss auch beim ,CDS3 PN-Device” die
PROFINET-Schnittstelle im Projekt definiert werden.
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»  |P-Adresse einstellen.
»  PROFINET-Geratenamen vergeben oder den bereits vorhandenen eintragen.
7y Siemens - C\Users\scheuech\Documents\Automatisierung\PGV3-PN-SlavelPGV3-PN-Slave
. L I R
Projekt  Bearbeiten  Ansicht gmfugev —gnlme Extras  Werkzeuge Fenster Totally Integrated Automation
3 "% ] Projektspeichern 5h M = o X 9)x (*: F) [0 [ B [ 5 onlineverbinden AL
Gerite ‘; Topologiesicht "ﬁgn Netzsicht ”—ﬂf Geritesicht LIEJ,EI
. m T
j 0 Q Geratelibersicht =
=
E
. _ ¥? .. |Baugruppe Ba... |Steck.. E-Ad.. |A-A.. |Typ Artikel-Nr. H
Dnlwrne—5|cherungen ‘. * twrck-cds3-pn-device 0 0 2043* CDS3 PN Device ;
erte-froxyDaten - » PRHO 0 01 2042% turck-cds 3-pn-device 2
[ i I F i P o ’ OUT1 BYTE_1 0o 1 o OUT1 BYTE o1
— - =
el ey IN 1 BYTE_1 0o 2 0 IN1 BYTE
[Textlisten - B |
Lokale Baugruppen 5 | < | It | g
L= 2 e e |g Eigenschaften ”3.'. Info i) || %) Diagnose ‘ E’
) PROFINETIO-System (10... H
~ [ turck<cds3-pn-device J Allgemein " 10-Variablen ” Systemkonstanten ” Texte | @
- A =
= Allgemein E IP-Protokoll venwenden g
%/ Online & Diagnose Kataloginfor... () IP-Adresse im Projekt einstellen 7
!I turck-cds3-pn-de... w FROFINET-Schnitt... |
" IP-Adresse: | 192 . 168 _ 1 13 =a
Il out1 BYTE_1 Allgemein =
g Sub »
< 'j-“““‘*ﬁ’—‘—‘ EthernetAdre... El
‘D il Teht ~ Erweiterte Rou =
w
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b Fort2 [ [ g
. d L . . =
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Identification &... 4
e —— PROFINET-Gerstename | [IFIETNE | e
Diagnoseadre_.. Konvertierter Name: ‘bIZO-pg\B | —
Gerdtenummer: ‘1 "|
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Abb. 46: Einstellungen PROFINET-Schnittstelle (CDS3 PN Device)

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V01.11]2025/10 | 51



In Betrieb nehmen
PROFINET-Device im PROFINET-Master konfigurieren

Fingangsdaten und Ausgangsdaten konfigurieren

Your Global Automation Partner

HINWEIS

Die Daten in TIA-Portal miissen entgegen der Reihenfolge der Konfiguration in
CODESYS konfiguriert werden. Eingangsdaten in TIA-Portal sind Ausgangsdaten in
CODESYS, und umgekehrt. Die konfigurierten Datenbreiten missen

Ubereinstimmen.

4 Siemens - C\Usersischeuech\Documents\Automatisierung\PGV3-PN-SlavelPGV3-PN-Slave

Lokale Baugruppen

IDezentrale Peripherie

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Exras Werkmuge Fenster b Totally Integrated Automation
¥ (W[ Projektspeichem S W il Ty X & (*: & [0 2 [} 9 onlineverbinden * PORTAL
..XOFINET 10-System (100): PN/IE_1 » turck-cds3-pn-device - EX
Gerate |; Topologiesicht "EEn Netzsicht ||T]T Geratesicht ‘ Optionen [EE]
o M F
4 0 ° Gerdtelibersicht jm| B
=
=
Y2 |Baugruppe Ba.. |Steck.. |E-Ad.. [A-A.. [Typ V|Katalog B
e (-]  trckedsspndevice 0 0 2043 wsae Al ] g
(Cerdte-FroxyDaten »_BIID 0 ox1  2042° wreke.. [ | & Ficer g
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FLEE N | wievEs | CHE o IN1BYTE| | e
Textlisten = T v UmEYTE
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[ BL20_241_THERMO_PI (BL2{

[ BL20_200_24vDC_0_5A P

[ BL20_E_8AI_U_I_4°T NI @B

. Ethernet
= Am Profinet_Device (Profinet Dg
[ |N_1_BYTE QN 1BYTE)

[ ouT_1 BYTE (OUT 1B

4 Portalansicht | =

[ | +

POUs | [§® Module |52 Gerate

EﬁFOF‘NET‘Oéw‘Em(w“' Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug  Tools Fenster Hilfe
ture
i BRI I&lv ¥ Bn KA, IR - 80 O n X | & | =
T wrckcds3pnde..
Il cut1BYE_1 Gerate > 2 x [ OUT_1_BYTE x| [| Device }/gi Profinet_Device PLCPRG | -
| !
A T E‘E =5 BL20_PG_EN V3 PN Save
< [Demitamsicht =7 | Deviea [Verbunden] (BL20-PGEN-V3 | | Allgemein | Kanale
=l sps-Logik ‘ iable M. K. Adresse o 2
=) Apphcaton [runl PNIODev-ModuleE/A-Abbild "4 Counter “s Outs  WOB3  U..
i) sibliotheksverwalter ] BitD %QX3.0  B..
Stat
PLC_PRE (PRG) ats K] Bitl  %QN31 B
= {8 Taskkonfiguration ) ] Bit2 %QK3.2 B
. Information -
= % MainTask @ Bit3 %QX3.3  B..
& pLC PRG K Bit4  %OX3.4  B.
(O Gateway_LED_APPL (Gateway L| T BitS %QX35 B
=3[ Local_10_BL20 (Local 10 BL20) ] Bit6 %OX36  B...
[ BL20_E 8DO_24vDC_0_5A i Bit7 %OX37 B

1

.

<

Mapping zuriicksetzen

"@@ = Neue Variable erzeugen

Variablen aktualisieren:

" = Auf bestehende v

| r

Meldungen - Gesamt O Fehler, 0 Warnung{en), 0 Meldung{en)

« 3 0 Fanler [# 0 Warninarem [ 0 Maldunnfem |15

Uberwachungsliste 1

[T

L A . Potos

< '|'- n

@ Uberwachungsliste 1 I@ Haltepunkte ‘ E Querverweisliste

tzter Build € 0 & 0 Precompie: . 5 LAUFT

Programm geladen

Programm unverandert

Aktueller Benutzer: {(niemand}

Abb. 47: Konfiguration der Ein- und Ausgangsdaten in TIA-Portal/CODESYS
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79  EtherNet/IP-Device in CODESYS konfigurieren
»  Der Ethernet-Schnittstelle liber die Funktion ,Gerdt anhdangen” den EtherNet/IP-Slave
hinzufligen.

» Die Lange der Ein- und Ausgangsdaten konfigurieren, die mit der Gibergeordneten
Steuerung ausgetauscht werden sollen.

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug  Tools  Fenster  Hilfe

22 5 $ By @R X L Application [Device: SPS-Logik] ~ ©f ©F X
Gerdte ¥ * X | [ Gerst anhangen x
=) AL PEENYI h’
=l Device (BL20-PG-EN-T) Name | SISISY
=81 sps-Logik e
= a Application

(® Gerat anhangen (C) Gerat einfligen Gerd cen () Gerdt aktualisieren

m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)

|Zeichenf\3lge fiir gine Volltextsuche | Hersteller | zalle Hersteller > ~
= @ Taskkonfiguration
=& MainTask Mame Hersteller  Version Beschreibung Q)
8 pLc_PRG = [0 verschiedene
O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) ﬂj IN 1 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
= §= Local_IO_BL20 {Local IO BL20) ﬂj IN 16 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
m BL20_E_8AI_U_I_4PT_NI (BL20-E-8AI-U/I-4PT/NI) ﬂj IN 2 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
[ BL20_E_16D0O_24VDC_0_S5A_P (BL20-E-16D0-24VDC-0. 5A-F) [ m 32 worD Turck 1.0,50  Eingangsdaten des Gerates
m BL20_E_8DO_24VDC_0_5A_P (BL20-E-8DO-24VDC-0.5A-F) m IN 4 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerates
m BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-1CNT-24VDC) ﬂj IN 8 WORD Turck 1.0.5.0 Eingangsdaten des Gerdtes
m BL20_E_&DI_24VDC_F (BL20-E-8DI-29VDCF) ﬂj OUT 1WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerates
= m Ethernet (Ethernet) ﬂj 0OUT 16 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerates
= [f Ethernet_IP_Slave {Ethernet IP Slave) ﬂj OUT 2 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerates
ﬂj IN_i_WORD (IN 1 WORD) ﬂj OUT 32 WORD Turck 1.0.5.0 Ausgangsdaten des Gerates w
[ ouT_1_woRD (OUT 1 WORD) [] Nach Kategorien gruppieren [ ] Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [ | Veraltete Versionen:

[  Mame:OUT 1WORD
Hersteller: Turck
Kategorien:
Version: 1.0.5.0 ==
Bestellnummer: =
Sk

Beschreibung: Ausgangsdaten des Gerates

Anhédngen des ausgewihlten Gerédts als letztes "Kind” von
Ethernet_IP_Slave

o (Sie kdnnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster
gedffnetist)

Gerat anhdngen Schliefen

Abb. 48: EtherNet/IP-Slave konfigurieren
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Welche Daten die Ein-und Ausgangsdaten enthalten, wird Giber Zuweisungen im
SPS-Programm oder im E/A-Abbild des PG-V3 bzw. der lokalen 1/Os definiert.

® BL..-PG-EN-V3.project” - CODESYS
Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online  Debug Tools Fenster Hilfe

BzE & P R &) Application [Device: SP5-Logik] ~ =] m " o |BE | =
Gerate v & x [7] OUT_1_WORD x
=g A PCENHT hd ! !
= [} Device [Verbunden] (BL20-PG-EN-V3) ElPS-Module E/A-Abbild Suche T el aneegen i |
= @l] SP5-Logik Tt Variable Mapping Kanal = Adresse Typ Standardwert Aktueller Wert
- .} Application [run] = Ty Outls  %QWS  UINT
m Bibliotheksverwalter Information R Eitd %QX10,0  BOOL
PLC_PRG (PRE) " Bit1 %QX10.1  BOOL
= @ Taskkonfiguration R Bit2 %6QX10.2  BOOL
=3 g8 MainTask ™ Bit3 %QN10.3  BOOL
& PLC_FRG L™ Bit4 %QX10.4  BOOL
O Gateway_LED_APPL (Gateway LED APPL) R Eit5 %QX10.5  BOOL
=43 £ Local_10_BL20 (Local 10 BL20) L Bit6 %QX10.6  BOOL
m BL20_E_8SAI_U_I_4PT_NI (BL20-E-8AT-U/T-4PT/NI] ‘@ Eit7 2R0QX10.7  BOOL
m BL20_F_16D0_24VDC_0_5A_P (BL20-E-16D0-24) ‘@ Eitd 20QX11.0 BOOL
m BL20_F_8DO_24vDC_0_5A_P (BL20-E-8DO-24D ‘@ Bitg %QX11.1 BOOL
m BL20_E_1CNT_24vDC (BL20-E-1CNT-24VDC) K@ Bit10 2R(QX11.2  BOOL
m BL20_E_8DI_24VDC_P (BL20-E-8DI-24VDCF) K@ Bit1l =eQX11.3 BOOL
=& ] Ethernet (Ethemet) " Bit12  %QX1L4 BOOL
= Aﬂj Ethernet_IP_Slave (Ethernet IP Slave) i Eit13 %QX11.5 BOOL
[ ™_1_wORD (N 1WORD) " Bitl4 QX116 BOOL
m OUT_1_WORD (OUT 1WORD) K@ Bit15 QX117 BOOL

Abb. 49: EtherNet/IP-Slave Datenmapping
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7.10  EtherNet/IP-Device in EtherNet/IP-Steuerung konfigurieren

Das folgende Beispiel beschreibt die Konfiguration des EtherNet/IP-Device in ,RSLogix5000"
V20.01 von Rockwell Automation.

Das EtherNet/IP-Device wird als Standard-EtherNet/IP-Device (Communications Adapter) in
RSLogix konfiguriert.

Hardware im Beispiel:

Controller: Logix 5572 (Allen Bradley)
EtherNet/IP-Bridge 1756EN2TR (Allen Bradley)
BL20-PG-EN-V3, FW 1.0.5.0

EDS-Datei installieren

» Installieren Sie die EDS-Datei (TURCK CDS3.eds) des Gerates in der Konfigurationssoft-
ware. Sie steht lhnen auf www.turck.com zur Verfiigung.

=  Das Gerat erscheint als ,CDS 3 Ethernet/IP Slave” im Gerate-Katalog von RSLogix.

@ RSLogix 5000 - PGEN_V3_EIP Slave [1756-L72 20.11]* - [Module Properties: Locall (1756-EN2TR 3.1)] [S[EER
&) File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

JECERLLEREEr=a e
[ ____ |

Offline 0. 7 RUN

[- [=]x]

g1
Mo Forces p.|COK 1} Catalog | Module Discovery | Favortes |
=
e ar E‘Eelgy Storage
Redundancy ) Fnter Searoh Text for Modtile Tipe... Clear Filters Hide Filters &
Controller Organizer =
2 =53 Controller PGEN_V3_FIP_Slave ploduiellpeCateaor FRes & Module Type Vendor Fiters
= Controller Tags [T] Commurnication Allen-Bradiey
& [ Controller Fault Handler Communications Adapter Cognex Corporation
= .3 Power-Up Handler [Tl Controller Endress+Hauser
£3) Tasks [C] Digtal Wettler-Toledo
53 MainTask [l <
L% MainProgram
[ Unscheduled Programs / Phases ~  Description Wendor Category
£ Motion Groups 0 CDS3 Ethemet/IP Slave Turck Communications Adapter

(23 Add-On Instructions
-5 Data Types
ﬁﬂ User-Defined
Strings
Add-On-Defined
L Predefined
L Module-Defined
[ Trends
£5 1/0 Configuration 1 of 230 Module Types Found
83 1756 Backplane, 1756-A7
4 [0]1756-L72 PGEN_V3_EIP_Slave [F] Close on Create
fl [1]1756-EN2TR EIP_Bridge

[ Create | [ Clse | [ Help |

Status: Offfine ok | [ cencel | [ tppk | [ Hep

Ready

Abb. 50: CDS 3 Ethernet/IP-Device in Gerdtekatalog von RSLogix5000
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Konfiguration des Device

»  Geratenamen und die IP-Adresse des Gerdts eingeben.

gEd & sBE o o

Difline 0. T Aun

NoFoicss | : oK '
e c El;elgy Storage

Fiedundancy
% || =43 Controller PGEN_V3_EIP_Slave

3 Controller Tags

2 Controller Fault Handler

Power-Up Handler
-5 Tasks
-8 MainTask
JE MainProgram
Unscheduled Programs / Phases
=3 Metion Groups
Ungrouped Axes
dd-On Instructions
£ Data Types

[ User-Defined
L Strings

n Modul

General” | Cannection | Module Infa | Intemet Frotocel | Fort Configuration |

Revision:

Electronic Keying:

Type: 0CDS3 Ethemet/IF Slave
Vendor: Turck

Parent EIP_Bridgs

Name: BL20_PG_EN_¥3
Deserigtion

Module Definition

27
Compatible Module

Ethemet Address
() Private Metwork:

@ IP Address:

) Host Name:

£ Add-On-Defincd Connections: Exclusive Owner
Cgh Predefined
L Module-Defined
rends " Module Defi
(-5 VO Configuration
=88 1756 Backplane, 1756-A7 Riewisinr
fa [0]1756-L72 PGEN_V3_EIP_Slave
§ 1111756-EN2TR EIP_Bridge Elechionic Keying: | Compalible Module -
Lonnections:
‘Name Size
- nput [256 [
output [255 |
|5elect & H

Cancel

0 Cam ) Ca= ]

The dizabled controls cannat be changed while online.

| oK I Cancel Help

Abb. 51: Einstellungen am ,CDS 3 Ethernet/IP-Device”
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Konfigurieren der Ein- und Ausgangsdaten

Das Gerat wird automatisch mit einer Datenbreite von 256 Byte Ein- und 256 Byte
Ausgangsdaten angelegt.

¥ Medule Definit E

Revision: 2 T EE
Electronic Keying: [CUmpatibls Module ']
LConnections;

Name Size Tag Suffix

mput: [256 | BL20_PG_EN_V3:H
Exclusive Dwner SINT 1
Output: |26 | BL20_PG_EN_V3.01

The dizabled control: cannat be changed while orline.

| ak | [ Cahcel ] [ Help l

Abb. 52: EtherNet/IP-Connection ,CDS 3 Ethernet/IP-Device”

Das Konfigurieren der Ein- und Ausgangsdaten, die mit dem CODESYS-Gerdt ausgetauscht
werden sollen, ist daher nicht notwendig. Die Controller-Tags werden automatisch angelegt.

'g RSLogix 5000 - PGEN_V3_EIP_Slave [1756-L72 20.12]* - [Controller Tags - P(sEN_\.rs_E[p_:;[awe(conrnmuer_gl_lg1
File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help ’T“Elm
@ = E @ é‘: E 2 G - .;ﬂ .ﬂ; % B( @ @. @. | Sefect 3 Language. .. - ” |

Rem Run M8 M Run Mode ‘ 'a Path: [AB_ETHIP-11192168.145. 241 BackplanzA0* ~|E
s »| T Contioller 0K :
NoEdts 5 ettt COH o AR v 8
Redundancy [X] « v [\ Favorites {_Add-On X Safety £ Alarms f{ Bt A Timerc
Controller Organizer * X Scope: B ~ Show AllTags - T -
2| =-£3 Controller PGEN_V3_EIP_Slave
% B Controller Tags Mame =3e | Value €| For® | Style Data Type :
3 [ Controller Fault Handler SHECIGGRENR ] EEE) B £ _00300_FOC3, |
&= Power-Up Handler '—BLZU_F'G_EN_VB 11.ConnectionF aulted [1] Decimal BOOL
55 Tasks = BL20_PG_EM_V3I1.Data -2} | - |Decimal SINT[256]
558 MainTask JESRBL20_PG_EN, sl ) Decimal SINT
-8 MainProgram I+ BL20 PG_EN_V3I1.Data[1] 0 Decimal SINT
(23 Unscheduled Programs / Phases I+ BL20_PG_EN_V3:I1.Data[2] 1 Decimal SINT
213 Motion Groups I+ BL20_PG_EM_V3I1.Data[3] [ Decimal SINT
[ Ungrouped Axes |+ BL20_PG_EM_\Z11.Data[4] q Decimal SIMT
3 Add-On Instructions |+ BL20_PG_EMN_V311.Data[5] 0 Decimal SINT
=& Data Types I+ BL20_PG_EN_V3!1.Datel5) [ Decimal SINT
L User-Defined I+ BL20_PG_EN_\%1 Datal?] 0 Decimal SINT
-3 Strings I+ BL20_PG_EN_V3:1.Data[s] 1 Decimal SINT
~Lf Add-On-Defined |+ BL20_PG_EN_V3I1.Datald] o Decimal SINT
L Predefined [+ BLZ0_PG_EN_Y3N Datal10) 0 Decimal SINT
R Module-Defined 1+ BL20_PG_EN_ V311 Data11] 0 Decimal SINT
- Trends |+ BL20_PG_EN_V3I1.Data12] o Decimal SINT
B"Eff;;g;’;:::‘z:a rs6.AT '+ BL20_PG_EN_Y3I1.Data13] 0 Decimal SINT
{0 [011756-L72 PGEN V3_EIP Slave I+ BLAN_PG_EN_ Va1 Data[14] o Decimal SINT
5§ [1]1756-ENITR E1P_Bridge '+ BL20_PG_EM_V3I1.D4ta[15] [ Decimal SINT
s Ethernet |+ BL20_PG_EN_\/31.Datal16] [ Decimal SINT
.8 0 BL20_PG_EN_V3 I+ BL20_PG_EM_V3I1.Data[17] 0 Decimal SINT
8 1756-ENZTR EIP_Eridge |+ BL20_PG_EN_3!1.Data18] [ Decimal SINT
I+ BLAN_PG_EN_ V31 Data[13] o Decimal SINT
I+ BL20_PG_EN_V3I1.Datsl20] 0 Decimal SINT
I+ BLAN_PG_EN_ V31 Data[21] o Decimal SINT i
4 \Hr:ynhifc;rni;ask Edit Tags / [N ) . : T 3
|| Ready =3

Abb. 53: Automatisch generierte Controller-Tags des ,CDS 3 Ethernet/IP-Device”
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8 Einstellen
8.1 USB-Host-Port

Funktionen der USB-Host-Schnittstelle

Der USB-Host-Port dient zum Anschluss von USB-Speichermedien zum Sichern,
Wiederherstellen und Ubertragen von CODESYS-Applikationen sowie zum Aktualisieren
der Gerate-Firmware.

Die USB-Host-Funktion kann Gber die TURCK Automation Suite (TAS), den Webserver oder das
CODESYS-Programm deaktiviert werden (Bit 14 des Device-Parameter-Objekts).

8.1.1 Funktionen durchfiihren
Lesender Zugriff

Der lesende Zugriff erfordert keine Anwender-Aktion. Das CODESYS-Programm lauft
weiter.

- BACKUP_1: Speichern der CODESYS-Applikation auf dem Speichermedium
- BACKUP_2: Speichern der CODESYS-Applikation und weiterer Geratedaten auf dem
Speichermedium
- USB_DATA: Speichern von CODESYS-Rezepturen und/oder Log-Dateien auf dem
Speichermedium
Schreibender Zugriff
Der schreibende Zugriff erfordert den Eingriff des Anwenders
(SET-Taster flir mindestens 3 Sekunden gedrtickt halten).

Das CODESYS-Programm wird gestoppt.

— RESTORE_1: Laden der CODESYS-Applikation vom Speichermedium ins Gerat

— RESTORE_2: Laden der CODESYS-Applikation und weiterer Geratedaten vom
Speichermedium ins Gerat

— USB_DATA_WRITE: Laden von CODESYS-Rezepturen und/oder Log-Dateien vom
Speichermedium ins Gerat

- FW_UPDATE

Funktionstbersicht

ACHTUNG
Verwendung von Rezepten in CODESYS

Korrupte Daten bei Manipulation von Daten im USB_Data-Verzeichnis

» Bei der Verwendung von Rezepten nur 1:1- Kopien mit Backup_2/Restore_2
vornehmen.
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Funktion Ordnername Beschreibung CODESYS-  autom.
Programm  Gerite-
neustart
Lesender Zugriff
Backup 1 BACKUP_1  Speichern der CODESYS-Applikation vom Gerat auf dem RUN NEIN

Speichermedium.
Die folgenden Dateien werden auf dem Speichermedium
gespeichert:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner

Existierende Dateien mit gleichem Namen werden Uber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverandert.

Backup 2 BACKUP_2  Speichern der CODESYS-Applikation und der Gerate-Daten RUN NEIN
vom Gerat auf dem Speichermedium.
Die folgenden Dateien werden auf dem Speichermedium
gespeichert:
Alle *.app- und *.crc-Dateien
PlcLogic-Ordner
USB_Data-Ordner
IP-Adresse
PROFINET-Geratename
Retain-Daten (retain.bin)

Existierende Dateien mit gleichem Namen werden Uber-
schrieben. Alle anderen Dateien bleiben unverandert.

Anwender- USB_DATA peichern des Ordners ,USB_Data” vom Gerat auf dem RUN NEIN
daten lesen Speichermedium.
Die folgenden Dateien werden auf dem Speichermedium
gespeichert:
CODESYS-Rezepturen und/oder Log-Dateien Existierende
Dateien mit gleichem Namen werden Uberschrieben. Alle
anderen Dateien bleiben unverdndert.

Schreibender Zugriff

Restore 1 RESTORE_1 Laden der CODESYS-Applikation vom Speichermedium ins  STOP JA
Gerat.
Die folgenden Dateien werden auf vom Speichermedium ins
Gerédt geladen:
|--PlcLogic
|--Application
Alle *.app- und *.crc-Dateien

Der Ordner darf nur eine Applikationsdatei (*.app) enthal-
ten. Alle vorherigen Applikationen auf dem Gerat werden
ohne weitere Warnung geldscht.

Das Gerat flihrt nach dem Entfernen des Speichermediums
aus dem Gerdt automatisch einen Neustart durch.
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Funktion Ordnername Beschreibung CODESYS-

Programm

Restore 2 RESTORE_2 Laden der CODESYS-Applikation und der Gerate-Daten vom STOP

Speichermedium ins Gerat.
Die folgenden Dateien werden vom Speichermedium
geladen:

Alle *.app- und *.crc-Dateien

PlcLogic-Ordner

USB_Data-Ordner

IP-Adresse

PROFINET-Geratename

Retain-Daten (retain.bin)

Der Ordner darf nur eine Applikationsdatei (*.app)
enthalten. Alle vorherigen Applikationen mit Ausnahme der
Retain-Daten auf dem Gerat werden ohne weitere Warnung
geldscht. Die Retain-Daten werden nur ersetzt, wenn das
Speichermedium eine neuere Datei enthalt.

Das Gerat fiihrt nach dem Entfernen des Speichermediums
aus dem Gerat automatisch einen Neustart durch.

Your Global Automation Partner

autom.
Gerate-
neustart

JA

Firmware FW_UPDATE Update der Gerdtefirmware. Die IP-Adresse, der PROFINET-  STOP

Update

Geratename und die CODESYS-Applikation werden nicht
Uiberschrieben.

Dateinname:

BLxx-PG-EN_1234567_Vx.y.z.0.bin

Das Gerat fiihrt nach dem Entfernen des Speichermediums
aus dem Gerat automatisch einen Neustart durch.

JA

Anwender- USB_DATA
daten _WRITE
schreiben

Laden des Ordners ,USB_Data” vom Speichermedium ins STOP
Gerat. Existierende Dateien mit gleichem Namen werden im

Gerat Uberschrieben. Alle anderen Dateien bleiben unveran-

dert.

JA

BACKUP_1/BACKUP_2

>

=
4

USB_DATA
>

=
>
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USB-Speichermedium ins Gerat stecken.

= Die RUN-LED blinkt griin mit 4 Hz.
= Das Backup wird durchgeftihrt.
= Die RUN-LED blinkt orange mit 1 Hz.

Das Backup ist abgeschlossen.

Speichermedium entfernen.

USB-Speichermedium ins Gerat stecken.

= Die RUN-LED blinkt griin mit 2 Hz.
= Die Daten werden auf dem Speichermedium gespeichert.
= Die RUN-LED blinkt orange mit 1 Hz.

Das Speichern ist abgeschlossen.

Speichermedium entfernen.
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RESTORE_1/RESTORE_2

»  USB-Speichermedium ins Gerat stecken.

= Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.
» Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster flir mindestens 3 Sekunden gedrickt halten.

= Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 2x griin - Pause (1 Hz) - 2 x griin - Pause (1 Hz) -...
= Das Laden der Daten ins Gerat wird durchgefihrt.
=  Die RUN-LED blinkt orange mit 1 Hz. Das Laden der Daten ist abgeschlossen.

»  Speichermedium entfernen.
=  Das Gerat fuhrt einen Neustart durch.

FW_UPDATE

»  USB-Speichermedium ins Gerét stecken.

= Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.
» Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster flir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.

= Die RUN-LED blinkt in der Abfolge 3x griin - Pause (1 Hz) - 3 x griin - Pause (1 Hz) -...
= Das Laden der Daten ins Gerat wird durchgefihrt.
=  Die RUN-LED blinkt orange mit 1 Hz. Das Firmwareupdate ist abgeschlossen.

»  Speichermedium entfernen.
=  Das Gerat fuhrt einen Neustart durch.

USB_DATA_WRITE

»  USB-Speichermedium ins Gerat stecken.
= Die RUN-LED blinkt griin mit 0,5 Hz.
» Innerhalb von 30 Sekunden den Set-Taster fiir mindestens 3 Sekunden gedriickt halten.

= Die RUN-LED blinkt griin mit 2 Hz. Die Daten werden im Gerat gespeichert.
=  Die RUN-LED blinkt orange mit 1 Hz. Das Speichern ist abgeschlossen.

v

Speichermedium entfernen.
=  Das Gerat fuhrt einen Neustart durch.
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8.1.2  Verhalten der RUN-LED im Fehlerfall

Fehler Beschreibung LED-Verhalten

Timeout Der SET-Taster wird nicht ~ Rot/griin, blinkend (1 Hz)
innerhalb von 30 Sekunden
nach dem Stecken des
Speichermediums betatigt.

Ungliltiger Ordner Das Speichermedium
enthalt einen Order mit
einem ungiltigen Namen.
Das Speichermedium ent-
halt mehrere Order mit
gultigen Namen.

Leerer Ordner Das Speichermedium
enthalt einen gliltigen, aber
leeren Ordner.

USB deaktiviert Die USB-Host-Funktion Rot/griin, blinkend (0,5 Hz)
wurde per Webserver oder
CODESYS-Programm
deaktiviert.

8.1.3  Kompatible Speichermedien
Kompatible USB-Medien

Spezifikation

Format FAT, FAT32

Max. Grof3e Limitiert durch die FAT32-Spezifikation

< 4 GB fir eine einzelne Datei
< 32 GBinsgesamt

Der USB-Host-Port ist geeignet fiir den Anschluss von USB-Speichersticks (USB 2.0 und USB

3.0).

Abhéangig von der Stromaufnahme der USB-Speichersticks, konnen in Einzelfdllen Kompati-

bilitatsprobleme auftreten.
Der Anschluss von USB-Geraten
nicht moglich.
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wie externen Festplatten, Tastaturen, PC-Mausen, etc. ist
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8.2 Zurlcksetzen auf Werkseinstellungen (F_Reset)

Gerat zurlcksetzen

»  DIP-Schalter Mode auf ON stellen.
» Drehcodierschalter auf 90 stellen.

Dieser Modus setzt alle Einstellungen des Gerats auf die Default-Werte zurlick und 16scht alle
Daten im internen Flash des Gerats.

Die Schalterstellung ist kein Betriebsmodus.

» Nach dem Riicksetzen des Gerats auf die Default-Werte, anderen Betriebsmodus
einstellen.

Folgende Eigenschaften werden beim F_Reset auf die Defaulteinstellungen zurlickgesetzt
bzw. gel6scht:

Defaultwert Bemerkung
IP-Adresse zuriickgesetzt 192.168.1.254/ Das Gerat ist Gber TAS,
Subnetzmaske 255.255.255.0 den Web-Server und

das DTM unter dieser
IP-Adresse erreichbar,
die Adresse wird aber
nicht im Gerat
gespeichert.

PROFINET-Geratename zuriickgesetzt -
CODESYS-Programm  gel6scht -

Parameter (PG-V3) zurlickgesetzt Siehe Parameter
[ 66]

Parameter I/O-Module nein

Ein Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen iber DCP-basierte Dienste (TAS/Webserver oder
TIA-Portal/Step7) fihrt nicht zum Léschen des CODESYS-Programms.
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Eigenschaften der RTC:

Pufferung Uber Gold CAP
Ladezeit fur 95 % Aufladung min. 10 Minuten
Pufferzeit bei

23°C 4 Wochen
-60°C 168 Stunden
-70°C 36 Stunden

Die Real Time Clock wird beispielsweise tiber die CODESYS-Bibliothek

+CAA Real time Clock Extern” im Gerat gesetzt.

m Biblictheksrepositery

Speicherort System
(C:\ProgramDats\CODESYSWanaged Libraries)

Installierte Bibliotheken

Firma CAA Technical Workgroup

v Bearbeiten...

Installieren...

Deinstaliieren

= %Eilntern
=gz can
+. 2% Database
+ -z Fieldbus
+- 3= Foundation
5% Network
+5:: Runtime
=gz System
#- (I can DUt Extern 04
L.CAAFiIe CAA Technic

l! CAA Real Time Clock Extern

[ can Tick Extern ©
[ caa Tickutil Bxtern echnical Wo

+ 0% tilities

@
®
+ [!CAASeria\Com A
®
E

Exportieren. ..

Suchen...

Details...

v Zertifikat vertrauen

Mach Kategorien gruppieren

Bibliotheksprofile..

Abhangigkeiten...

Schiiefien

Abb. 54: CAA Real time Clock Extern in CODESYS
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84  Gerat Uber den Webserver parametrieren und konfigurieren

Uber den integrierten Webserver kénnen die Gerite eingestellt und Befehle an die Geréte
geschickt werden. Um den Webserver mit einem PC 6ffnen zu kdnnen, missen sich das Gerat
und der PC im gleichen IP-Netzwerk befinden.

Webserver dffnen

Der Webserver lasst sich tiber die Eingabe der IP-Adresse des Gerats in einem Webbrowser oder
Uber die TURCK Automation Suite (TAS) offnen.

Auf der Startseite werden Statusinformationen und Netzwerkeinstellungen angezeigt.

Einstellungen im Webserver bearbeiten

Zur Bearbeitung von Einstellungen tber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
TURCK empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

» Passwort in das Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers eingeben.
»  Login klicken.

TUWUNRCK
CLOUD DOCUMENTATION | LOGIN |:|| ?
BL20-PG-EN-V3 BL20-PG-EN-V3 - Gateway - Info
“i) Info -
5 Parameter
Diagnosis
+ Status
Event log
1
Ex- / Import CODESYS 3 Programmable Gateway for the BL20 /0 System

Multiprotocol Ethernet Interface for PROFINET, EtherNet/IP and Modbus TCP

Firmware Device
Station information

SLOT 1: E-BAI-U/I-4P TINI Type BL20-PG-EN-V3

SLOT 2: E-16DO-24VDC-0.5A-P Ident. no. 6627393

|
|
Bootloader revision \1.1.0.0 |
|
|
|

S|
_ CODESYS Runtime version 3.5.16.20

WEB revision V1220

Addressing mode ‘PGM—DHCP ?
Special device properties

Version code LPZQLR | ?

Serial number 984 | ?

Hardware version ‘1 8 | ?

Abb. 55: Webserver Login

Nach dem Login ist ein Schreibzugriff auf Ein- und Ausgangsdaten, den Netzwerkstatus,
Diagnosen, Parameterdaten etc. moglich.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.11 | 2025/10 | 65



Einstellen "TWUIRC KK

Diagnose Your Global Automation Partner

8.5 Parameter
Das BL...-PG-EN-V3 verfligt Giber folgende Parameter:

HINWEIS

Parameteranderungen werden erst nach einem Gerdteneustart ibernommen.
Parametername Wert Beschreibung
Deaktiviere WEB-Server nein

ja Deaktiviere den Webserver im
Gerat.

Deaktiviere USB-Host- nein
Unterstitzung ja Deaktiviert die USB-Host-

Unterstiitzung fir das Gerat.
Die USB-Host-Funktionen
kdnnen nicht mehr ausgefiihrt

werden.
Ethernet Port 1/2 Autonegotiation Setzt den Ethernet-Port auf
10 MBit/s, Halbduplex Autonegotiation oder auf

. einen festen Wert fiir

10 MBIt'/S’ Voliduplex Ubertragungsgeschwindigkeit
100 MBit/s, Halbduplex und Ubertragungsmodus.

100 MBit/s, Vollduplex

Default-Werte sind fett dargestellt.

8.6 Diagnose

Die Systemdiagnosen konnen liber den Instanznamen des "Local_|O_BLxx"-Objekts
aufgerufen werden. Dazu sind keine Funktionsbausteine oder Bibliotheken erforderlich.

@ BL20_PG_EN_V3_MB_Master.praject* - CODESYS [P
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe
B &I = b BE XA 4% %% B k- T8 % [ I» =
Gerate * 0 % e [[f] BL20_2AI THERMO_PI ' MairTask PLC_PRG X [ [f] BL20_E_8DI_24vDC_P |#® Locl10_BL20 |~
=2 BL20 PG EN V3 ME Master | X 1 PROGRAM PLC_FRG
= § Device (BL20-PGEN-VF) = z waR g
=12l sPs-Logik 3 Counter: Byter
=} Application 2 END VAR
m Bibliotheksverwalter
PLC.PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration —
=82 MairiTask 1 Counter := Counter + 1;
3 ric PR 2| sQBl:= Counter;
(O Gateway_LED_APPL (Gatews 3| #QB4:= Counter;
+ B4R Local_IO_BL20 (Local IO BL N
u -7 v 5 Local 10 BL20.
Ethernet *g[eToCommstate | [[Cemmunication state to the sub-controller, which handles the module by
@ Modbus_TCP_Master (M P
i [oDrvGetInfo
"@ ¥10ConfigurationDeviation
"@ ¥MasterOrI0ConfigurationError
" xModuleBusError
"4 xModuleDiagnosticsAvalable
"4 xOverloadisys
"4 xUndervoltageFieldsuppiyll
"4 xUndervoltagelUsys
Meldungen - Gesamt 2 Fehler, 1 Warnuna(en), 0 Meldung(en) - 3 X
E L LY — [#3 3 Eehler [ 1 Warnunafem (8 0 Mealdunatem 11 %
Letzter Buld € 0 % 0 Precompile: € Aktueller Benutzer: (niemand) EINF Ln5 Col15 Ch1s ‘I|

Abb. 56: Diagnosen Uber Instanz-Aufruf
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Diagnose Bedeutung Storungen beseitigen

Modul Diagnose liegt vor
+XModuleDiagnosticsAvailable”

Mindestens ein Modulbusteilnehmer
sendet eine Diagnose.

» Diagnosemeldungen prifen.

Abweichende I/0-Konfiguration
,XlIOConfigurationDeviation”

I/O-Modulliste wurde adaptierbar
verandert, z. B. Modul gezogen.

Die aktuelle und die projektierte
Modulliste stimmen nicht Gberein,
der Datenaustausch findet aber
weiterhin statt.
>  Station auf gezogene oder
neue, nicht projektierte Module
prifen.
» Die am Gateway anliegende
Spannungsversorgung des
Systems priifen.

Modulbusfehler
~XModuleBusError”

Es ist keine Kommunikation der Mo-
dulbusteilnehmer am Modulbus
moglich.

» Mindestens 1 Elektronikmodul
muss gesteckt sein, um mit
dem Gateway kommunizieren
konnen.

I/0-Konfigurationsfehler
+XMasterOrlOConfigurationError”

Die reale Modulliste wurde inkompa-
tibel verandert. Mit den Modulbus-
Teilnehmern kénnen keine Prozess-
daten mehr ausgetauscht werden.

»  Projektierung der BL...-Station
mit der realen Konstellation
vergleichen.

» Aufbau derBL...-Station auf
defekte oder falsch gesteckte
Elektronikmodule priifen.

Unterspannung U,
+XxUndervoltageUsys”

Unterspannung U,
XUndervoltageFieldSupply_U

|II

Last- bzw. Systemspannung nicht im
zuldssigen Bereich.

Uberlast I
,XOverloadlsys”

Uberlast an der Systemversorgung

» Die am Gateway anliegende
Spannungsversorgung des
Systems prifen.
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I/O-Diagnosen

Die Diagnosen der lokalen 1/0-Module sind als Prozessdaten im 1/0-Mapping der I/O-Module in
CODESYS verfugbar.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe

BEEIEG o o dBERXIMGlabl 4% %% BIE-FIEIEE , g X====|F

e | BL20_2AT_THERMO_PI I MainTask PLC_PRG X ]jﬁ BL20_F_8DI_24vDC_P == Lol 10_BL20 |-
=) B0 FG BV V3 ME Master 1| PROGRAM PLC_PRG B
= § Device (BL20-PGEN-VT) =z VAR =
= Bl srsLogik E Counter: Byte; =
=} Application 4 EED VAR
(il Bbiotheksverwalter
PLG.PREPRG)
=& Taskkonfiguration _—
=% MainTask 1| Counter := Counter + 1:
] pLC_PRG 2 $QBl:= Counter;
() Gateway_LED_APPL (Gatend S sRB&:= Counter;
[ Local_I0_BL20 (Local IO BL N
S % Ethent o Zesste srag] _ _
: '.|eIoCu mmState Communication state to the sub-controller, which handles the module bu
[0 Modbus_TCP. Master (M3 4 [oDrvGetinfo
F x10CanfigurationDeviation
K‘ xMasterQrI0ConfigurationError
" xModuleBusError
" xMaduleDiagnosticsAvailable
" xOverloadIsys
" xUndervoltageFieldSupphyll
g xUndervoltagelsys
L Fe—— b i [e3 2 Fehler [ 1 aonn %
LetzterBuld @ 0 @ 0 Precomple: & Aktueller Benutzer: (niemand) EINF Ln5 Col15 Chis

Abb. 57: Diagnosen der I/0-Module im Prozessabbild
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9 Betreiben

9.1 LED-Anzeigen
Jedes BL...-PG-V3-Gateway verfligt Uber folgende LED-Anzeigen:

PLC-Status (LED RUN)

Applikationsspezifische LED APPL (frei iber CODESYS programmierbar)
Versorgungsspannung (LED VI/VO, nur BL67)

Sammelfehlern (LED ERR)

Busfehler (LED BUS)

je 2 LEDs fir die Ethernet-Kommunikation LNK1 und LNK2

9.1.1 LED-Anzeigen BL20-PG-EN-V3

LED GW Bedeutung

aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.
Storungen beseitigen:

»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

grun Firmware aktiv, Gateway betriebs-
bereit

blinkt rot Wink-Command wurde empfangen.

LED IOs Bedeutung

aus Gateway wird nicht mit Spannung
versorgt.

Storungen beseitigen:
»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

grin Kommunikation lauft. Die konfigurierte Konstellation der Modulbus-Teilnehmer ent-
spricht der realen Konfiguration.
blinkt griin, 1 Hz Station befindet sich im Force-Mode des DTM.

Storungen beseitigen:
» Force-Mode des DTM deaktivieren.

rot Gateway nicht betriebsbereit
Maogliche Ursachen:
zu viele Module am Gateway
Kurzschluss in angeschlossenem Modul
Gateway defekt

Stérungen beseitigen:
»  Spannungsversorgung des Systems und Verdrahtung am Gateway priifen.

»  Uberschiissige Module demontieren.

»  Gegebenenfalls Gateway austauschen.

blinkt rot, 1 Hz Nicht adaptierbare Veranderung der realen Konstellation der Modulbusteilnehmer.
Stérungen beseitigen:

»  Projektierung der Station mit der realen Konstellation der Station vergleichen.

» Aufbau der BL...-Station auf defekte oder falsch gesteckte Elektronikmodule pri-
fen.
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Bedeutung

Keine Kommunikation tber den
Modulbus.
Storungen beseitigen:
»  Mindestens ein Elektronikmodul muss gesteckt sein, um mit dem Gateway kom-
munizieren zu kénnen.

blinkt abwechselnd griin
und rot

Die aktuelle und die projektierte

Modulliste stimmen nicht Giberein, der Datenaustausch findet aber
weiterhin statt.

Stérungen beseitigen:

»  Station auf gezogene Module oder neu eingesteckte Module priifen.

»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

blinkt doppelt rot, 1 Hz

interne Kommunikation gestort

LED APPL
griin oder rot

Bedeutung

Diese LED wird aus dem CODESYS-Programm angesteuert und kann frei programmiert
werden.

LED RUN Bedeutung

aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.
grun PLC-Programm lduft

blinkt grlin Firmware-Update wird durchgefiihrt

rot PLC-Programm gestoppt

blinkt rot Kein PLC-Programm geladen

blinkt rot, 1 Hz

F_Reset wird durchgefiihrt

LED BUS Bedeutung

aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.
Stérungen beseitigen:

» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway prifen.

rot Anzeige der logischen Verbindung zu einem Scanner bzw. Controller bzw. Client. Wenn
mehrere Devices bzw. Server am PG projektiert sind, gibt die LED den Status des ersten
im CODESYS projektierten Device / Server an.

blinkt griin Gerét betriebsbereit

rot Gateway meldet Fehler:

IP-Adressen-Konflikt
Gateway im RESTORE-Modus
F_Reset aktiviert

Stérungen beseitigen:
» Vergebene IP-Adressen im Netzwerk prifen.
»  DIP-Schalter-Stellung priifen.

blinkt abwechselnd griin
und rot

Autonegotiation und/oder
DHCP/BootP Suche der
Einstellungen, warten auf
Adressierung

Storungen beseitigen:
Gateway wartet auf die Zuweisung einer IP-Adresse.

»  Adressierungsvorgang abwarten.
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LED LNK... Bedeutung

aus kein Link

gelb Link hergestellt, 10 MBit/s

blinkt gelb Ethernet Traffic, 10 MBit/s

grin Link hergestellt, 100 MBit/s

blinkt griin Ethernet Traffic, 100 MBit/s

LED ERR Bedeutung

aus Station lauft, keine Diagnose

rot Diagnosemeldung von einem der I/O-Module oder vom Gateway.
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9.1.2  LED-Anzeigen BL67-PG-EN-V3

LED I10s Bedeutung
aus Gateway wird nicht mit Spannung
versorgt.

Stérungen beseitigen:
»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

grin Kommunikation lauft. Die konfigurierte Konstellation der Modulbus-Teilnehmer ent-
spricht der realen Konfiguration.
blinkt grlin, 1 Hz Station befindet sich im Force-Mode des DTM.

Storungen beseitigen:
»  Force-Mode des DTM deaktivieren.

rot Gateway nicht betriebsbereit
Maogliche Ursachen:
zu viele Module am Gateway
Kurzschluss in angeschlossenem Modul
Gateway defekt

Storungen beseitigen:
» Spannungsversorgung des Systems und Verdrahtung am Gateway priifen.

» Uberschiissige Module demontieren.

»  Gegebenenfalls Gateway austauschen.

blinkt rot, 1 Hz Nicht adaptierbare Veranderung der realen Konstellation der Modulbusteilnehmer.
Storungen beseitigen:

»  Projektierung der Station mit der realen Konstellation der Station vergleichen.

»  Aufbau der BL...-Station auf defekte oder falsch gesteckte Elektronikmodule pri-
fen.

blinkt rot, 4 Hz Keine Kommunikation tiber den
Modulbus.
Storungen beseitigen:
»  Mindestens ein Elektronikmodul muss gesteckt sein, um mit dem Gateway kom-
munizieren zu kdnnen.

blinkt abwechselnd griin  Die aktuelle und die projektierte

und rot Modulliste stimmen nicht Gberein, der Datenaustausch findet aber
weiterhin statt.
Stérungen beseitigen:

» Station auf gezogene Module oder neu eingesteckte Module priifen.

»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

blinkt doppelt rot, 1 Hz interne Kommunikation gestort
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LED GW Bedeutung
aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.
Storungen beseitigen:
»  Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.
grun Firmware aktiv, Gateway betriebs-
bereit
blinkt rot Wink-Command wurde empfangen.
LED RUN Bedeutung
aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.
grin PLC-Programm lauft
blinkt griin Firmware-Update wird durchgefiihrt
rot PLC-Programm gestoppt
blinkt rot Kein PLC-Programm geladen

blinkt rot, 1 Hz

F_Reset wird durchgefiihrt

LED V/V, Bedeutung
aus Versorgungspannung zu niedrig
Storungen beseitigen:
» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway prifen.
grin V,und V, im Nennbereich

blinkt griin, 1 Hz

Unterspannung V,; System lauft.
Storungen beseitigen:

» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway prifen.

blinkt griin, 4 Hz

Unterspannung V,; System lauft.
Storungen beseitigen:

» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway prifen.

orange und rot

Sensorversorgungsstrom (lggs) zu hoch
Storungen beseitigen:

» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway prifen.

LED APPL Bedeutung

griin oder rot Diese LED wird aus dem CODESYS-Programm angesteuert und kann frei programmiert
werden.

LED ERR Bedeutung

aus Station lauft, keine Diagnose

rot Diagnosemeldung von einem der I/O-Module oder vom Gateway.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V01.11|2025/10| 73



Betreiben T"URNRC K

LED-Anzeigen Your Global Automation Partner
LED BUS Bedeutung
aus Gateway wird nicht mit Spannung versorgt.

Storungen beseitigen:
» Die anliegende Spannungsversorgung des Systems am Gateway priifen.

rot Anzeige der logischen Verbindung zu einem Scanner bzw. Controller bzw. Client. Wenn
mehrere Devices bzw. Server am PG projektiert sind, gibt die LED den Status des ersten
im CODESYS projektierten Device / Server an.

blinkt griin Gerat betriebsbereit

rot Gateway meldet Fehler:
IP-Adressen-Konflikt
Gateway im RESTORE-Modus
F_Reset aktiviert

Storungen beseitigen:
» Vergebene IP-Adressen im Netzwerk priifen.
»  DIP-Schalter-Stellung prifen.

blinkt abwechselnd griin Autonegotiation und/oder
und rot DHCP/BootP Suche der Einstellungen, warten auf Adressierung

Stérungen beseitigen:
Gateway wartet auf die Zuweisung einer IP-Adresse.

»  Adressierungsvorgang abwarten.

LED LNK... Bedeutung

aus kein Link

gelb Link hergestellt, 10 MBit/s
blinkt gelb Ethernet Traffic, 10 MBit/s
grun Link hergestellt, 100 MBit/s
blinkt griin Ethernet Traffic, 100 MBit/s
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9.2 CODESYS-Funktionen

Die CODESYS 3 programmierbaren Multiprotokoll-Gateways BL20-PG-EN-V3 und
BL67-PG-EN-V3 sind wie folgt einsetzbar:

Protokoll Client, Controller, Server, Device

Scanner
Modbus TCP Ja [ 371 Ja [+ 42]
PROFINET Nein Ja [ 44]
EtherNet/IP Nein Ja [ 47]

3S-Bibliotheken
Netzwerk

SysSocket, 3.5.6.0 (System)

Dateizugriff

SysFile, 3.5.6.0 (System)
SysFileAsync, 3.5.5.0 (System)
SysDir, 3.5.6.0 (System)

Zeit und Datum

SysTime, 3.5.5.0 (System)
SysTimeCore, 3.5.5.0 (System)
SysTimer, 3.5.5.0 (System)
SysTimeRtc, 3.5.5.0 (System)

Sonstige

SysEvent, 3.5.5.0 (System)
SysMem, 3.5.5.0 (System)

CAA-Bibliotheken
Netzwerk

CAA Net Base Services, 3.5.6.0

Dateizugriff

CAAFile, 3.5.6.0

Zeit und Datum

CAA DTULtil Extern, 3.5.5.0

CAA Real Time Clock Extern, 3.5.5.40
CAA Tick Extern, 3.5.5.0

CAA TickUtil Extern, 3.5.5.0

CAA Timer Extern, 3.5.5.0

Sonstige CAA Mathematics, 3.5.1.0
CAA Memory, 3.5.5.0
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Firmware-Update tber TAS ausfiihren Your Global Automation Partner

10 Instand halten

Der ordnungsgemale Zustand der Verbindungen und Kabel muss regelmafig
Uberprift werden.

Die Gerate sind wartungsfrei, bei Bedarf trocken reinigen.

10.1  Firmware-Update Uber TAS ausfuhren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht
unterbrechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung
gesperrt. Das Gerat muss vor der Durchfiihrung des Updates zuerst von der
Steuerung getrennt werden.

Firmware-Update fir ein Gerat starten

»  TAS offnen.
Netzwerk-Ansicht 6ffnen und Netzwerk scannen.

| 2
»  Gerat auswahlen.
| 2

Firmware-Update anklicken.

TURCK AUTOMATION SUITE = TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK

ANSICHT/FUNKTION Q [ 2 L £

8

L&,

Netzwerk

~

Metzwerk scannen Gerat hinzufiigen Gerat bearbeifen PW andem FW-Update

-
-

&, ARGEE PN
= [ | Axtionen ? Geritetyp/Funktion 2 IP-Adr
'® BEEP Geratename

[ Byl

() ] es O@ i ) BL bl 192.16
@, Profinet

-
[

-
Al

i)

Diagnose

vy
A

@

CODESYS

-

Abb. 58: Firmware-Update Netzwerkansicht

» Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-

Datei 6ffnen.
» Neue Firmware-Datei auswahlen und tiber Offnen laden.
»  Start klicken, um das Firmware-Update zu starten.
»  Geratepasswort eingeben und Anmelden anklicken.
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Firmware-Update tber TAS ausfiihren

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword fur
192 168.145.102, MAC: 0007468F580F) ein

Geratepasswort

|:| Als globales Password festlegen

Anmelden

Abb. 59: Geratepasswort eingeben

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

Your Global Automation Partner

Abbrechen

HINWEIS

TAS ermoglicht, das Setzen eines globalen Passworts, mit dem alle Gerate entsperrt

werden kénnen. Voraussetzung hierfiir ist, dass alle ausgewahlten Gerate dasselbe
Geratepasswort besitzen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

Alternativ zur Auswahl eines einzelnen Gerats kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerdte ge-
troffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate missen hierfir dem gleichen Geratetyp ent-

sprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update fiir mehrere Gerdte auf einmal durchgefiihrt werden.

Firmware-Update fur mehrere Gerate starten

TAS DESKTOP

TURCK AUTOMATION SUITE
ANSICHT/FUNKTION

I
L

@
m
m
b

N

S
)

i)
)

a0
)

5 88>

£ S8 & ¢

2 m 2

"wgﬂ
B

H)

o
=
®
3
&

»  Alle gewlinschten Gerate in der Netzwerk-Ansicht iber die Check-Box auswahlen.

» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.

DOKUMENTATION

TAS DESKTOP - ANSICHT/FUNKTION - NETWORK

Q B 2 &

S
& e= =
Netzwerk Gerdt Gerat Password csv
N - . FW-Update Globales PW

scannen hinzutiigen bearbeiten andern exportieren
B Axiionen ) Geratetyp FW-Update 8§ MAC-Adresse Adapteradresse
v Paok:-3 L 192168 145 236 00:07:46:FF:10:FD 192.168.145.139
v Vaok:i R 192.168.145.235 00:07:46:FF:11:FD 192.168.145.139
veO®ZO 80

192 168 145 230 00:07:46:FF:08:FD

3 selected

192168 145.139

importieren

Version

3459

3459

3459

Your Global Automation Partner

Q Filter

Hilfe

PN Tag -
Location

PN-Geratename

68 device(s)

Abb. 60: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswahl
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Firmware-Update tber TAS ausfiihren Your Global Automation Partner

» Im nachfolgenden Fenster: Datei auswahlen anklicken und Verzeichnis der Firmware-
Datei 6ffnen.
Neue Firmware-Datei auswahlen und iiber Offnen laden.

»  Start klicken um das Firmware-Update zu starten.

»  Falls noch kein globales Passwort definiert wurde: Passwort eingeben und die Option Als
globales Passwort festlegen aktivieren.
Hinweis: Wenn noch kein globales Passwort definiert wurde und die Option Als globales
Passwort festlegen nicht aktiviert ist, wird das Passwort fiir jedes Gerat individuell abge-
fragt.

»  Anmelden anklicken.

Geben Sie das Geratepasswort ein

Geben Sie das Geratepassword fur TBEN-52-2COM-4DXP (IF:
192.168.145.237, MAC: 00:07:46:FF:12:FD) ein

Geratepasswort ittt O

Als globales Password festlegen

Anmelden Abbrechen

Abb. 61: Gerdtepasswort eingeben und als globales Passwort setzen
=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

Firmware Update

192.168.145.235 Erledigt
[00:07:46:FF:11:FD]

192.1686.145.236 Bootloader wird aktiviert
[00:07:46:FF:10:FD]

192.168.145.237
[00:07:46:FF:12:FD]

Firmware-Datei: .dat

Abb. 62: Firmware-Update, Fortschritt
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10.2  Firmware-Update Uber den Webserver durchfihren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-

brechen.
»  Webserver ffnen.
»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.
» Neue Firmware-Datei auswéhlen und tiber Offnen laden.

CLOuD DOCUMENTATION LOGOUT

BL® = - BL & #w @ o s - Firmware

(i) Info Firmware revision

§7%
E‘S? Parameter

Diagnosis SELECT FIRMWARE FILE

Y status
i UPDATE FIRMWARE

% Eventlog

Ex- / Import -
E‘ po e Offnen X
)
lié% Change Password . . :
« v | <« Firmware » Firmware BL » Firmware v O Firmware durchsuchen 2
Organisieren *  Meuer Ordner B M @
B Musik *  Name Anderungsdatum
B Videos ed
w5 Windows (C) = Read meit
. —
v o€ >
Dateiname: | BL .bin v| |Alle Dateien (*.*) V|
Vom Handy hochladen ‘ ‘ Offnen | | Abbrechen ‘

Abb. 63: Webserver - Firmware-Datei auswahlen
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» Update Firmware anklicken und Firmware-Update starten.

MAIN CLOuD DOCUMENTATION LOGOUT

Info |§

Parameter

Diagnosis

Status _bin selected

Event log

Ex- / Import

Change Password

Abb. 64: Webserver - Firmware-Update starten

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

TWURCK

BL - Firmware

Firmware revision

SELECT FIRMWARE FILE

Progress 54.93279569663018%
UPDATE FIRMWARE
*®e
. .
. . Flashing
L] .
LN
]

Abb. 65: Webserver - Firmware-Update-Vorgang

»  Gerat nach dem Beenden des Update-Vorgangs neu starten.
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11 Reparieren

Das Gerdt ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an TURCK beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

11.1  Gerate zurlicksenden
Ricksendungen an TURCK kénnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php
zur Verfligung und muss vollstandig ausgefillt, wetter- und transportsicher an der Auf3enseite
der Verpackung angebracht sein.
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BL67-Station von der Montageplatte demontieren Your Global Automation Partner

12 Auller Betrieb nehmen

12.1  BL20-Station von der Hutschiene demontieren
BL20-Station schrittweise in folgender Reihenfolge demontieren:

WARNUNG
Geféhrliche elektrische Spannung an Modulen mit 120/230 VAC

Lebensgefahr durch Stromschlag!
» Spannungsversorgung abschalten.
» Spannungsversorgung gegen Wiedereinschalten sichern.
» Spannungsfreiheit feststellen.

»  Spannung an Gateway und Versorgungsmodulen abschalten.

»  Verbindung zum Feldbus trennen.

»  Elektronikmodule aus den Basismodulen herausziehen.

» Verdrahtungen I6sen.

»  Schrauben in den Endwinkeln I6sen und Endwinkel von der Hutschiene entfernen.

»  Basismodule und ECO-Module von rechts aus dem Verbund I6sen und von der Hutschie-
ne entfernen. Wenn ein Modul in der Mitte einer Station demontiert werden soll, miissen
zuerst alle rechts davon montierten Module von der Hutschiene geldst werden.

»  Gegebenenfalls zuvor Querverbinder entfernen (Basismodule fiir Relaismodule).

»  Gateway von der Hutschiene I6sen und von der Hutschiene entfernen.

12.2  BL67-Station von der Hutschiene demontieren

HINWEIS
TURCK empfiehlt die BL67-Station zundchst von der Hutschiene zu I6sen und an-
schlieBend die Module aus dem Verbund zu demontieren.

VORSICHT
Elektrische Spannung (24 V)
Verletzungsgefahr durch Stromschlag.
» Alle anliegenden Versorgungsspannungen abschalten.

Spannung an Gateway und Versorgungsmodulen abschalten.

Verbindung zum Feldbus trennen.

Schrauben in den Elektronikmodulen I6sen.

Elektronikmodule aus den Basismodulen herausziehen.

Verdrahtungen I6sen.

Schrauben in der Abschlussplatte I6sen und von der Hutschiene entfernen.
Schrauben in den Basismodulen |6sen.

Basismodule von rechts aus dem Verbund |6sen und von der Hutschiene entfernen.
Wenn ein Modul in der Mitte einer Station demontiert werden soll, missen zuerst alle
rechts davon montierten Module von der Hutschiene geldst werden.

»  Gateway von der Hutschiene I6sen und von der Hutschiene entfernen.

vVVvVvVVvVvYVvYVyYVYY

12.3  BL67-Station von der Montageplatte demontieren
»  Schrauben der BL67-Station an der Montageplatte [6sen.
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13 Entsorgen

Die Gerate missen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmdll.

TURCK GmbH | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.11]2025/10| 83



Technische Daten
BL20-PG-EN-V3

14 Technische Daten

141 BL20-PG-EN-V3

Your Global Automation Partner

ID 6827393
Spannungsversorgung

Versorgungsspannung 24 VDC
Systemversorgung 24VDC/5VDC
Feldversorgung 24 VDC
Zulassiger Bereich 18...30VDC
Nennstrom aus Modulbus <200 mA

Max. Feldversorgungsstrom 8A

Max. Systemversorgungsstrom 1,3A

Anschlusstechnik

Schraubklemmen

Feldbus

Ubertragungsrate

10/100 MBit/s, Halb-/Voll-Duplex,
Auto Negotiation, Auto Crossing

Adressierung

Drehschalter, PGM, DHCP

Anschlusstechnik

RJ45-Buchse

SPS-Daten

Programmierung

CODESYS 3

Freigegeben fiir CODESYS Version

abV3.5.16.30

Programmiersprachen

IEC61131-3 (AWL, KOP, FUP, AS, ST)

OPC ja
OPCUA ja
Applikationstasks 5
Programmierschnittstelle Ethernet, USB
Prozessor ARM, 32 Bit
Zykluszeit < 1ms fiir 1000 AWL- Befehle
(ohne E/A-Zyklus)
Echtzeituhr (RTC) ja
Programmspeicher 20 MB
Datenspeicher 60 MB
Eingangsdaten 4 kByte
Ausgangsdaten 4 kByte
Remanentspeicher 16 kByte

Webserver

Default IP-Adresse

192.168.1.254

Serviceschnittstelle

Mini USB

Modbus TCP

Adressierung

Static IP, BOOTP, DHC

UnterstUtzte Function Codes

FC1, FC2, FC3, FC4, FC5, FC6, FC15, FC16, FC23

Anzahl Eingangsdaten (PAE)

max. 1024 Register

Input Register Startadresse

0 (0x0000 hex)
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ID
Anzahl Ausgangsdaten (PAA)

Your Global Automation Partner

6827393
max. 1024 Register

Output Register Startadresse

0 (0x0000 hex)

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP Spezifikation

Anzahl Eingangsdaten (PAE)

248 INT

Anzahl Ausgangsdaten (PAA) 248 INT

PROFINET

Adressierung DCP

Conformance Class B (RT)

MinCycleTime 1ms

Diagnose gemal PROFINET Alarm Handling

Topologie-Erkennung

unterstitzt

Automatische Adressierung

unterstuitzt

Anzahl Eingangsdaten (PAE)

max. 512 Byte

Anzahl Ausgangsdaten (PAA)

max. 512 Byte

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

-20...+60°C

Lagertemperatur

-25...+470°C

Relative Feuchte

15 bis 95% (innen), Level RH-2,
keine Kondensation (bei 45 °C Lagerung)

Schwingungsprifung

gemaB EN 61131

Schockpriifung

gemal IEC 68-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 68-2-31 und freier Fall nach
IEC 68-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemaB IEC61131-2

Schutzart

IP20

Allgemeines

Abmessungen (B x L x H)

50,6 x 114,8 X 74,4 mm

Zulassungen

CE, cULus (UL File No. E197630)
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142  BL67-PG-EN-V3

Your Global Automation Partner

ID 6827394
Spannungsversorgung

Versorgungsspannung 24 VDC
Systemversorgung 24VDC/5VDC
Feldversorgung 24VDC
Zulassiger Bereich 18...30VDC
Nennstrom aus Modulbus <100 mA

max. Sensorversorgung .. 4 A elektronisch kurzschlussbegrenzt
max. Laststrom |, 10A

Max. Feldversorgungsstrom 10A

Max. Systemversorgungsstrom 1,2A

Anschlusstechnik

5-poliger 7/8"-Stecker

Feldbus

Ubertragungsrate

10/100 MBit/s, Halb-/Voll-Duplex, Auto Negoti-
ation, Auto Crossing

Adressierung

Drehschalter, PGM, DHCP

Anschlusstechnik

2 X M12, 4-Pin, D-codiert

SPS-Daten

Programmierung CODESYS 3

Freigegeben fiir CODESYS Version abV3.5.16.30

Programmiersprachen IEC61131-3 (AWL, KOP, FUP, AS, ST)

OPC ja

OPCUA nicht unterstiitzt

Applikationstasks 5

Programmierschnittstelle Ethernet, USB

Prozessor ARM, 32 Bit

Zykluszeit < Tms flr 1000 AWL- Befehle (ohne E/A-
Zyklus)

Echtzeituhr ja

Programmspeicher 20 MB

Datenspeicher 60 MB

Eingangsdaten 4 kByte

Ausgangsdaten 4 kByte

Remanentspeicher 16 kByte

Webserver

Default IP-Adresse

192.168.1.254

Serviceschnittstelle

Mini USB

Modbus TCP

Adressierung

Static IP, BOOTP, DHC

Unterstltzte Function Codes

FC1, FC2, FC3, FC4, FC5, FC6, FC15, FC16, FC23

Anzahl Eingangsdaten (PAE)

max. 1024 Register

Input Register Startadresse

0 (0x0000 hex)

Anzahl Ausgangsdaten (PAA)

max. 1024 Register
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ID
Output Register Startadresse

Your Global Automation Partner

6827394
0 (0x0000 hex)

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP-Spezifikation

Anzahl Eingangsdaten (PAE) 248 INT

Anzahl Ausgangsdaten (PAA) 248 INT

PROFINET

Adressierung DCP

Conformance Class B (RT)

MinCycleTime 1ms

Diagnose gemal PROFINET Alarm Handling
Topologie-Erkennung unterstitzt

Automatische Adressierung unterstitzt

Anzahl Eingangsdaten (PAE)

max. 512 Byte

Anzahl Ausgangsdaten (PAA)

max. 512 Byte

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur

-40...+70°C

Funktionseinschrankung

>55°C

Derating: Max. Feldversorgungsstrom =5 A

Lagertemperatur

-40...485 °C

Relative Feuchte

15 bis 95% (innen), Level RH-2, keine Konden-
sation (bei 45 °C Lagerung)

Schwingungspriifung

gemaB EN 61131

bis 5 g (bei 10...150 Hz)

Bei Montage auf Tragschiene, ungelocht nach
EN 60715, mit Endwinkeln

bis 20 g (bei 10...150 Hz)

Bei Festmontage auf Tragerplatte oder Maschi-
nenkorper. Dabei mindestens jedes zweite
Modul mit je zwei Schrauben befestigen.

Schockpriifung

gemal IEC 68-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 68-2-31 und freier Fall nach
IEC 68-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemaB IEC61131-2

Schutzart

IP67

Hutschienenmontage

ja, Position ist nicht mittig

Direktmontage

zwei Montagelocher, 6 mm @

Allgemeines

Abmessungen (B x L x H)

74 x 145 %X 77,5 mm

Zulassungen

CE, cULus (UL File No. E484727)
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15 TURCK-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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TURCK GmbH
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

Turck Multiprox N. V.
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (Ml)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my

V01.11]2025/10 | 88


https://www.turck.de
https://www.turck.com.au
https://www.multiprox.be
https://www.turck.com.br
https://www.turck.com.cn
https://www.turckbanner.fr
https://www.turckbanner.co.uk
https://www.turck.co.in
https://www.turckbanner.it
https://www.turck.jp
https://www.turck.ca
https://www.turck.kr
https://www.turckbanner.my

TURCK-Niederlassungen — Kontaktdaten WU C K

Your Global Automation Partner

Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.o.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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